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A. PODACI O OPERATERU
1. Osnovni podaci

1.1. Naziv operatera

HARTMANN d.o.o.

Pravni oblik trgovackog drustva ili drugi

121 orimjenjivi oblik

Drustvo s ograni¢enom odgovornoséu

1.3. Vrsta zahtjeva

Novo postrojenje

Postojece postrojenje X

Promjena u postrojenju X

1.4. Adresa operatera

Dravska 13, 48 000 Koprivnica

1.5. E-adresa

top@hartmann-packaging.com

1.6. Maticni broj gospodarskog subjekta, MBS 010007113

1.7. Osobni identifikacijski broj, OIB 87499126990

18, Glavna djelatnost sukladno NKD klasifikaciji NKD 17.29
operatera

1.9. Kontakt osoba, ime i prezime Tomislav Pavlek

1.10. Kontakt osoba, pozicija

Rukovoditelj proizvodnje

1.11. Kontakt osoba, broj telefona

+385 48 658 849
+385 99 293 80 37

1.12. Kontakt osoba, e-adresa

top@hartmann-packaging.com

2. Podaci vezani uz postrojenje

2.1. Naziv postrojenja

Hartmann d.o.o.

2.2. Adresa postrojenja

Dravska 13, 48 000 Koprivnica

2.3. Broj zaposlenih

280

Datum pocetka i datum zavrSetka djelatnosti u

2.4. L N . 27.05.1970./nije planiran zavrSetak rada
postrojenju, ukoliko je planirano
) . Koordinate centroida postrojenja
o5 Geogrgfsl_(e koordinate (Sirina i duZina) N =5 114 954
postrojenja
E =525421

Je li postrojenje potpada pod odstupanja iz

2.6. Zaklju¢aka o NRT-u sukladno Zakonu o zastiti NE
okolisa
2.7. Je 1i pripremljeno temeljno izvjesce NE
Prijava u Registar oneciS¢avanja okolisa
. . . Dostava podataka o kvaliteti i koli¢ini otpadne
2.8. Primjena propisa o obveznom izvjes¢ivanju vode Hrvatskim vodama

Prijava opasnih tvari u RPOT bazu podataka

Primjena propisa o sprjeCavanju nesreca koje

2.9. ukljucuju opasne tvari

Primjena propisa iz podrucja civilne zastite
(nizi razred postrojenja)
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Posjeduje li postrojenje dozvolu za emisije

KLASA: UP/I 351-02/20-89/16 URBROJ 517-

2.10. stakleni¢kih plinova? 04-1-1-20-4,

211 Glavna djelatnost postrojenja sukladno Prilogu Kapacitet glavne jedinice
I. Uredbe
6.1. Industrijska postrojenja za proizvodnju:
(b) papira i kartona, proizvodnog kapaciteta 86 t/dan (nazivni kapacitet)
preko 20 tona na dan.

2.12. | Ostale djelatnosti sukladno Prilogu I. Uredbe Kapacitet ostalih jedinica

3. Dodatne informacije o postrojenju

Provedena je Procjena utjecaja na okoli§

Ne
OPUO za zahvat rekonstrukcije postojece proizvodno-skladisne hale radi

Da uspostave nove proizvodne linije (MM46).

3.1 OPUO za zahvat uvodenja dvije nove proizvodne linije (MM47 i MM48) i linije

za odbojavanje povratne vode
16. sijecnja 2019.

Datum:
11. kolovoza 2023.

Skgggj Klasa: UP/I 351-03/19-09/31, Urbroj: 517-03-1-1-19-16

rjeSenja: Klasa: UP/I 351-03/22-09/307, Urbroj: 517-05-1-2-23-14

Postoje li znacajni prekogranicni utjecaji na druge drzave?

Ne X

Da

3.2.

KLASA i

URBROJ

rjeSenja ili

drugog

odgovarajuéeg

dokumenta:
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4. Podaci povezani s promjenama postojece okoliSne dozvole

4.1. | Vrsta predlozene promjene i razlozi za provedbom promjena

Povecanje kapaciteta proizvodnje zbog ugradnje novih linija za proizvodnju kako slijedi:
— Linija MM45 kapaciteta 8 t/dan
— Linija MM46 kapaciteta 12 t/dan
— Linija MMA47 kapaciteta 14 t/dan
— Linija MM48 kapaciteta 10 t/dan

Uvodenje sustava za obradu povratnih voda bleaching postupkom, usteda vode

Pustanje u rad stroja za pripremu pulpe (pulpera) kapaciteta 11 t/h, povecanje proizvodnje

Pustanje u rad dodatne linije za tisak i dodatne linije za lijepljenje

Ugradnja dva spremnika UNP-a ukupnog kapaciteta 60 m3, plinske stanice (SKID jedinica) i
kompresorske stanice,

5. Povjerljivi podaci

Povjerljivi podaci moraju biti oznaceni zelenom oznakom.

Broj | Povjerljivi podaci

Broj poglavljai broj
stranice u Zahtjevu

Razlozi zbog kojih se podaci
smatraju kao zasti¢eni/povjerljivi

B. SUSTAV UPRAVLJANJA OKOLISEM

Implementiran i
certificiran/verificiran sustav
upravljanja okolisem sukladno
ISO 14001 standardu i/ili
EMAS

Implementiran sustav
upravljanja okoliSem sukladno
ISO 14001 standardu i/ili
EMAS bez
certifikacije/verifikacije

Popis odgovarajucih internih
dokumenata vezanih uz zastitu
okoliSa
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C. PODACI KOJI SE ODNOSE NA POSTROJENJE | NJEGOVU

LOKACIJU
1. Osnovni podaci o lokaciji

Jedinica lokalne i regionalne
samouprave

Grad Koprivnica, Koprivnicko-krizevacka Zupanija

Katastarska opéina

k.o. Koprivnica

Katastarska Cestica

384/9, 384/10, 384/11, 384/13, 384/14, 384/15, 384/16, 384/19,
384/27, 384/28, 384/29, 384/30, 384/31, 384/32, 384/37, 38712,
387/43, 388/50, 388/51, 388/52, 388/53, 388/54, 388/69, 388/70,
405/33, 405/41, 405/44, 405/51, 405/52, 405/58, 405/63, 405/64,
422/5, 388/10

Navesti udaljenost u metrima do
najbliZzeg naselja, prijemnika
otpadnih voda, voda, Suma,
zasti¢enih podrucja, podrucja
ekoloske mreze i drugih osjetljivih
podrucja

Podrucje postrojenja tvrtke Hartmann d.o.0. nalazi se unutar
gospodarske zone Dravska (povr$ina zone - 37,8 ha) u
sjeveroisto¢nom dijelu Grada Koprivnice, na udaljenosti od oko 1
km sjeverozapadno od samog centra naselja Koprivnica, uz Ulicu
Ivana Cesmickog.

Na sjevernoj i istocnoj strani podrucja postrojenja nalazi se tvrtka
Bilokalnik IPA d.d. (od koje je 1999. nastala tvrtka Hartmann
d.o.0.) te, na juznoj strani, tvrtka FACIES DRVO d.o.o (nekadasnji
Bilokalnik Drvo).

Prvi stambeni objekti nalaze se oko 350 m zapadno i oko 700 m
juzno od podrucja postrojenja.

Podrucje postrojenja nalazi se na grupiranom vodnom tijelu
podzemne vode CDGI_21 — LEGRAD — SLATINA ¢ije je
koli¢inko, kemijsko i ukupno stanje ocijenjeno kao dobro. Vodno
tijelo povrSinske vode (izmjenjena tekuc¢ica) CDR00221 000000,
Bikes, nalazi se na udaljenosti od oko 550 m od podrucja
postrojenja, u smjeru sjevera, odnosno sjeverozapada. Ekoloski
potencijal izmjenjene tekuéice vrlo je los, kemijsko stanje je dobro
te je ukupno u vrlo loSem stanju. Podrucje postrojenja nalazi se u
II1. zoni zastite izvoriSta Lipovec, te u neposrednoj blizini II. zone
zasStite izvorista Ivanscak.

U 8iroj okolici postrojenja (buffer 2.000 m) nema ekoloski
osjetljivih podruc¢ja. Na udaljenosti od oko 2 km jugoistocno nalazi
se podru¢je HR2001320 Crna Gora, te na 4.5 km isto¢no HR
2000368 Petranec, podruc¢ja o¢uvanja znacajna za vrste i stani$ne
tipove. Na udaljenosti od oko 3.5 km jugoisto¢no nalazi se podrucje
HR1000008  Bilogora i Kalni¢ko gorje, podrucje ocuvanja
znacajno za ptice.

U siroj okolici lokacije postrojenja nisu evidentirane zasSti¢ene
prirodne vrijednosti.

Podrucje postrojenja nalazi se, u potpunosti, na staniSnome tipu J.
Izgradena i industrijska staniSta (izgradene, industrijske, i druge
kopnene ili vodene povrsine na kojima se ocituje stalni i jaki ciljani
(planski) utjecaj Covjeka.
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2. Zemljovidi i sheme

Broj. Naziv zemljovida Obuhvat zemljovida/sheme Br Priloga

1. Izvadak iz Ekoloske mreze Buffer 2000 m 3

Polozaj postrojenja, najbliza
naselja, s kojim granici, vodni

2. | Ortofoto karta Sireg podrucja lokacije postrojenja recipijent, vodna povrSina, 4
Sume, zaSti¢ena i ostala
osjetljiva podrucja

3. | Tlocrt postrojenja s mjestima emisija .SV? t.OCke emisija i tehnoloske 2
jedinice

4. | Tehnoloska shema Proizvodni proces 5

3. Opis postrojenja

3.1. Podaci iz procjene utjecaja na okolis (ispunjava se ako se postupak zahtjeva za novo
postrojenje ili zbog znacajne izmjene u postojecem postrojenju za koje je provedena procjena
utjecaja na okoliS)

Broj |Podaci iz postupka procjene utjecaja na okoli$ koji su bitni za izdavanje okolisne dozvole

Obuhvat informiranja i sudjelovanja javnosti u postupku procjene, ukljucujuéi i prekogranicnu
procjenu ako je provedena:

2. |Utvrdeni glavni utjecaji na okoli§ s obzirom na emisije iz postrojenja:

Mjere za spreCavanje utjecaja na okolis, koje su odredene rjeSenjem iz procjene (ne navode se mjere
koje se prema pravilima postupka odreduju u postupku okolisne dozvole):

Program pracenja stanja okoliSa (ne navode se mjere pra¢enja emisija koje se prema pravilima
postupka odreduju u postupku okolisne dozvole):

5. |Varijanta koja se ocjenjuje prihvatljivom za okoli$ temeljem provedene procjene:

6. |Ostalo iz rjesenja o provedenoj procjeni $to se ocjenjuje bitnim za postupak okolisne dozvole:
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3.2. Tehnic¢ka jedinica (pogon) u kojoj se odvija glavna djelatnost sukladno Prilogu 1.

Naziv jedinice

Hartmann d.o.o0.

Referentna
. Naziv tehni¢ke . P oznaka iz
Broj podijedinice Kapacitet Tehnoloski opis tlocrta u
Prilogu 2
Priprema pulpe odvija se u dva objekta kako slijedi:
—  zgrada ukupne povrsine od 753 m? u kojoj su smjestena 2 pulpera zapremine 15 m® svaki
i novi pulper zapremine 11 m.(oznaka 1)
—  zgrada ukupne povrsine od 1250 m? u kojoj su smjestena 3 pulpera zapremine 2 X 21 m®
+ 10 m2. (oznaka 2)

Priprema pulpe je prvi korak u procesu proizvodnje proizvoda od oblikovanih vlakana. Pulpa je

mjeSavina papira i vode. Dobiva se razvlaknjivanjem, tj. odvajanjem vlakana iz isprepletene

strukture papira u pojedinac¢na vlakna. Razvlaknjivanje papira vrsi se U pulperima gdje voda uz

rotaciju propelera u pulperu razvlaknjuje papir. Nakon razvlaknjivanja u pulperu dobije se pulpa

PRIPREMA
PULPE 1 koncentracije 5-8%, $to zna¢i da je u smjesi udio suhe tvari 5-8%, a ostalo je voda.
41 t/h Sirovine sadrzavaju razli¢ite necistoe koje treba ukloniti zbog njihova ometanja tehnoloskog 1
1 PRIPREMA procesa i negativhog utjecaja na kvalitetu proizvoda. Zbog toga se tako pripremljena pulpa
PULPE PRIPREMA pro¢iséava. Proc¢iS¢avanje je postupak kojim se iz pulpe uklanjaju onecis¢enja kao Sto su smole, 2
PULPE 2 Cestice gume, pijesak, metali, polietilen, polistiren, ljepila. Osim §to je za efikasno pro¢is¢avanje
52 th vazna veliCina ovih Cestica, vrlo je vazna i njihova specifi¢na tezina, buduci da se postupak vrsi

centrifugalnim procista¢ima. Veli¢ine ¢estica koje se ovim postupkom mogu ukloniti iz pulpe su
u granicama vidljivosti prostim okom. Najmanje vidljive Cestice su veli¢ine oko 40 um, a
najkrupnije mogu iznositi i 4000 pm, npr. polimeri. Osim centrifugalnih procistaca koriste se i
takozvani ,,fibersorteri“. To su uredaji koji omogucéuju uklanjanje svih onih Cestica, tj. kvrzica
koje su vece od vlakanaca u suspenziji. To mogu biti nerazvlaknjeni komadi¢i papira, prisutni
zbog nedostatnog razvlaknjivanja i sl. Te Cestice, nadalje, mogu biti plosnati komadic¢i plastike
od omota ili vre€ica, razna ljepila, ljepljive povrSine i sl. koji se ovim postupkom efikasno
uklanjanju. Fibersorteri takoder izdvajaju vlakna koja su prekratka da bi se mogla vezati i graditi
kvalitetan proizvod. Za vrijeme, a i nakon postupka proc¢is¢avanja, pulpi se dodaje voda, te je na
kraju pripreme pulpe koncentracija pulpe 1 - 1,5%. Nakon procis¢avanja pulpi se jos dodaju i
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sve potrebne kemikalije. Tako pripremljena pulpa je spremna za postupak oblikovanja i dovodi
se do stroja za oblikovanje.

OBLIKOVANIE,
SUSENIJE,
PRESANJE

PROIZVODNJA
1

17 t/dan
(14.400 kom/h)

PROIZVODNJA
2

45 t/dan
47.700 kom/h

PROIZVODNJA
3

24 t/dan
21.300 kom/h

Oblikovanje suSenje i presanje se provodi na osam proizvodnih linija smjeStenih u 3 objekta kako
slijedi:

Zgrada ukupne povrsine od 1013 m? u kojoj su razmjestene dvije proizvodne linije (MM41 i
MM42):

e 2 stroja za oblikovanje kapaciteta po 7200 kom/h.
e 2 susare kapaciteta po 7200 kom/h
e 2 preSe kapaciteta 6300 kom/h i 1 preSa kapaciteta 8400 kom/h

Zgrada ukupne povrsine od 2200 m? u kojoj su razmjestene Cetiri proizvodne linije(MM43 i
MM44, MM45 i MM46) i linija za tisak:

e 4 stroja za oblikovanje kapaciteta 12.900 kom/h, 12.900 kom/h, 9000 kom/h i 12.900
kom/h

e 4 susare kapaciteta 12.900, 9.600 kom/h, 9000 kom/h i 12.900 kom/h

e 4 presSe kapaciteta po 6.300 kom/h i 1 presa kapaciteta 8400 kom/h

o PL-49 tisak : 8900 kom/h; lijepljenje : 8850 kom/h
Zgrada ukupne povrsine od 3200 m? u kojoj su razmjestene dvije proizvodne linije(MM47 i
MM48) :

e 2 stroja za oblikovanje kapaciteta 9300 kom/h, 12.000 kom/h

e 2 susare kapaciteta 9300 kom/h i 12.000 kom/h

e 2 preSe kapaciteta po 6.000 kom/h
Oblikovanije proizvoda

Pripremljena pulpa se pomoc¢u pumpe konstantno dovodi u strojno korito i u njemu se odrzava
zeljeni nivo i koncentracija pulpe jer o tome ovisi tezina proizvoda.

Na usisnom rotoru se nalaze usisne forme koje se sastoje od okvira i mrezice. MreZica ima oblik
proizvoda koji Zelimo proizvoditi. Usisni rotor se kontinuirano vrti odredenom brzinom i jednim
dijelom svoje putanje usisne forme uranjaju i prolaze kroz pulpu u strojnom koritu. Za to vrijeme
kada usisne forme prolaze kroz pulpu, na njih djeluje vakuum i navlaci vlakna na mrezicu forme.
Na taj nacin se oblikuje proizvod jer vlakna poprimaju oblik mrezice. Kada forme izranjaju iz
pulpe na njih jo§ uvijek djeluje vakuum i isisava vodu iz proizvoda. Istovremeno se forme
pomoc¢u ugradenih sapnica ispiru toplom vodom kako bi se visak vlakna sa okvira forme uklonio
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i proizvod bolje oblikovao. U slijede¢em trenutku usisne forme predaju proizvod na presne forme
koje se nalaze na presnom rotoru. Presni rotor postavlja proizvod na resetke koje odnose proizvod
u suSaru na suSenje. Sva voda koju vakuum pumpa isisa se procis¢uje od ostataka vlakana i
ponovno vraca u proces (uglavnom u pulper za razvlaknjivanje). Prije slijedeceg uranjanja formi
u pulpu one se, pomoc¢u ugradenih sapnica, ispiru hladnom vodom $to omogucuje bolju kvalitetu
formiranja slijedeceg proizvoda.

Strojem za oblikovanje se upravlja pomocu automatskog upravljackog sustava koji omogucuje
operateru vodenje i nadziranje procesa. Glavni parametri procesa oblikovanja pomocu kojih se
upravlja samim procesom su:

a) Koncentracija pulpe
b) Nivo pulpe u strojnoj kadi
C) Brzina stroja

Regulacijom tih parametara se regulira i tezZina proizvoda koja je ujedno i jedan od najvaznijih
parametara proizvoda.

Kontrola tezine proizvoda se obavlja prije ulaska proizvoda u susaru i to svakih 20 minuta. To
obavlja operater na stroju.

Osim tezine proizvoda prije susenja (tzv. ,,mokra tezina“) kontrolira se i udio suhe tvari u
proizvodu prije suSenja, te tezina proizvoda i udio suhe tvari u proizvodu nakon susenja. To se
obavlja u laboratoriju.

SuSenje

Nakon stroja za oblikovanje proizvod ulazi u suSaru na susenje. Proizvod putuje kroz susaru na
reSetkama koje su povezane transportnim lancem i njihova brzina je sinkronizirana sa brzinom
stroja za oblikovanje. Proizvod putuje kroz suSaru 13 do 17 minuta, ovisno o brzini stroja.
Susenje se obavlja u suSari pomocu vruceg zraka. U suSari je uspostavljeno prisilno strujanje
zraka pomocu ventilatora. Za zagrijavanje zraka se koristi plinski plamenik kanalnog tipa. To
znaci da plin izgara direktno u kanal kroz koji struji zrak i na taj nacin ga zagrijava. Zrak cirkulira
kroz susaru i preuzima vlagu sa proizvoda na sebe. Dio izlaznog zraka zasi¢en vlagom se odvaja
i nadomjesta svjezim koji ponovno ulazi u cirkulaciju i zagrijavanje na plameniku.

Temperature u susari se kre¢u u opsegu od 170 °C do 230 °C, ovisno o tipu proizvoda i stroju,
tj. susari gdje se suSi. Proizvod u susaru ulazi sa otprilike 27 — 30 % suhe tvari i susi se do 94 —
97 % suhe tvari. Na taj nacin se iz proizvoda otpari 950 — 1500 kg vode na sat, ovisno o tipu
proizvoda, veli€ini i brzini stroja.
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Radom susare i radom stroja za oblikovanje se upravlja pomocu istog upravljackog sustava.
Parametri rada susare kojima se upravlja su:

a) Temperatura suSare
b) Brzina ventilatora za upuhivanje zraka
C) Brzina odsisnog ventilatora

Brzinom ventilatora za upuhivanje zraka se regulira brzina strujanja zraka u susari, a brzinom
odsisnog ventilatora se regulira koli¢ina zraka zasi¢enog vlagom koji se izbacuje iz sustava i
nadomjesta svjezim. Reguliranjem temperature susare se postiZe Zeljena suhoc¢a proizvoda nakon
susenja kod odredene brzine stroja za oblikovanje. Na ispustima u zrak suSara (izuzev MM41 i
MM44) postavljeni su scrubberi kojima se ispiru otpadni plinovi, ¢ime se ujedno preuzima i
njihova toplina i tim putem zagrijana voda se koristi na strojevima za oblikovanje.

PreSanje

Budu¢i da susenje djeluje na proizvod tako da ga djelomicno izobli¢i i takav proizvod nema
glatke bridove, potrebno ga je ispresati da bi dobio Zeljenu formu i da bi bio pogodan za tisak ili
lijepljenje etikete. To se radi na stroju za preSanje. PreSe su opremljene sapnicama kojima se
tijekom presanja proizvod vlazi kako bi se proizvod mogao kvalitetnije presati. Nakon presanja
jo$ se radi zavrsna kontrola kvalitete proizvoda. U tom trenutku se svi proizvodi koji na bilo koji
ne zadovoljavaju standarde kvalitete odbacuju. Prednost ove proizvodnje je sto se svi odbaceni
proizvodi mogu ponovno koristiti u proizvodnji kao sirovina.

Nakon presanja dobije se polugotovi proizvod (PGP) koji se pakira u kontejnere i kao takav ¢eka
zavr$nu obradu, tj. tiskanje ili etiketiranje prema zelji kupca.

Sustay recirkulacije tehnoloSke vode

U procesu proizvodnje voda cirkulira u zatvorenom krugu, a dio se gubi zbog isparavanja. Svaka
linija opremljena je uredajem za zra¢nu flotaciju (KROFTA) koji omoguéuje uklanjanje zaostalih
vlakana iz tehnoloske vode i njeno ponovno koriStenje kao i povrat izdvojenih vlakana u proces.

Tehnoloska voda se sa proizvodne linije preko vakuum tanka pumpama odvodi do spremnika
povratne vode. VVoda iz spremnika se bez prethodne obrade dozira u sustav pripreme mase za
dodatno rijedenje, unosnu i strojnu kadu, Reject pulper a ostatak se $alje na uredaj za flotaciju.
Reject pulper je mali pulper (2m?), ugraden ispod svakog stroja za oblikovanje, putem kojega
se Skart nastao na liniji, zajedno sa vlaknima izdvojenim na uredaju za flotaciju odmah vraca u
proces pripreme pulpe (strojna kada).

Nakon obrade na uredaju za flotaciju, voda se ispusta u kadu procis¢ene vode odakle se dozira
na sustav za ispiranje otpadnih plinova suSare, stroj za oblikovanje gdje se koristi za ispiranje
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formi, pulper i centrifugalni procista¢ u pripremi. Ukoliko postoji visak vode na sustavu za
ispiranje otpadnih plinova on se ispusta direktno u kadu procisc¢ene vode.

Voda sa proizvodnih linija se u sustav interne odvodnje ispusta u slu¢ajevima promjene boja
(koje nisu kompatibilne) i prilikom godiS$njeg remonta.

3.3. Tehnicka jedinica (pogon) u kojoj se odvijaju ostale djelatnosti sukladno Prilogu 1.

Naziv jedinice

Naziv Referentna
Broj tehnicke Kapacitet Tehnoloski opis (;f:(?rliz :JZ
podjedinice Prilogu
3.4. Tehnicke jedinice izvan Priloga 1. (direktno povezane djelatnosti)
Referentna
Broj | Naziv tehnicke jedinice Kapacitet Tehnoloski opis ?[IZ: g,ltg lIJZ
Prilogu 2
LINA PL'A{:_L Ti_s’ak_: | Zgrada ukupne povriine od 1375 m* u kojoj je razmjesteno trinaest linija za tisak i
6700 kom/h Lijepljenje: lijepljenje (PL-41 - 48). Na juznoj strani zgrade nalaze se skladiSte za etikete i
6400 kom/h skladiste za boje 1 matrice sa stolom za pranje matrica.
TISAK | 49 Ticalk: Gotov proizvod (GP) dobiva svoj konacan izgled nakon tiskanja i/ili etiketiranja.
1 LIEPLIENJE LINIJA PL-42 Tisak: 5

11.400 kom/h

LINIJA PL-43 Tisak:

6500 kom/h Lijepljenje:

5850 kom/h

Ovisno o zelji kupca (proizvodaca jaja), na polugotovi proizvod se aplicira etiketa
ili tisak. Naime kada kupac podlozaka za jaja narucuje proizvod, on odabire tip
proizvoda, boju proizvoda i izgled etikete ili tiska. Sam dizajn etiketa i tiska provodi
Hartmann u suradnji sa kupcem.
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LINIJA PL-46
Lijepljenje: 4000 kom/h

LINIJA PL-47 Tisak:
8.900 kom/h Lijepljenje:
8850 kom/h

LINIJA PL-48 Tisak:
6700 kom/h Lijepljenje:
6400 kom/h

LINIJA PL-410
Lijepljenje:10000 kom/h

LINIJA PL-411
Lijepljenje:10000 kom/h

LINIJA PL-412 Tisak:
10000 kom/h

LINIJA PL-413
Lijepljenje: 10000 kom/h

LINIJA PL-414
Lijepljenje: 10000 kom/h

LINIJA PL-415
Lijepljenje: 10000 kom/h

LINIJA PL-416
Lijepljenje: 10000 kom/h

Tisak na proizvod se izvodi tehnikom roto-tiska i na strojevima Hartmann Hrvatska
je moguce koristiti &etiri razli¢ite boje istovremeno. Sto se ti¢e etiketa moguénosti
dizajna su prakti¢no neograni¢ene. Nakon tiskanja/etiketiranja gotov proizvod se
paletizira i odvozi u skladiste gdje ¢eka otpremu prema kupcu.

Napomena: Broj strojeva varira obzirom na zahtjeve proizvodnije i odluke uprave iz
Danske (tako su npr. tijekom 2020./2021. uklonjene 2 linije a u rad je pusteno 6
novih linija.

Proizvodnja tople vode

Voda u sustavu centralnog grijanja u kotlu se zagrijava na radnu temperaturu; T=65
°C, p=2,5 bar. Kao gorivo upotrebljava se prirodni plin. Kotlovi su smjesteni u
prostoriji Kotlovnice proizvodnje 2 gdje se nalaze dva kotla za grijanje, ukupne

2 | KOTLOVNICA 1250 kW snage 1,25 MW. Dimovod svakog kotla spojen je na dimnjak visine 10 m. Vrh 4
dimnjaka je koni¢no suzen radi efikasnijeg usmjeravanja dimnih plinova uz
povecanje brzine na izlazu u atmosferu.

VIBROSITO Tehnoloske vode koje se ne vrac¢aju u proces se nakon obrade na linijskim uredajima
OBRADA za flotaciju internim sustavom odvodnje odvode do sustava za obradu industrijskih
3 | OTPADNIH VODA + otpadnih voda. Sustav se sastoji od vibrosita, metalnog spremnika kapaciteta 80 m? 22
PROIZVODNJE DAF sa dvije komore te uredaja za flotaciju otopljenim zrakom tipa KROFTA (kakvim
40 m3/h su opremljene i sve proizvodne linije u sustavima recirkulacije teh. voda). Sve

industrijske otpadne vode koje se ispuste sa linija se prvo proci§¢avaju na vibrositu
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kojim se uklanjaju vece necistoce. Nakon toga se prepumpavaju u spremnik iz
kojega se voda vraca u proces pripreme pulpe ili se Salje na obradu na uredaj za
flotaciju, nakon Cega se ispusta u sustav mjeSovite interne kanalizacije i odvodi u
sustav javne odvodnije.

Kao i1 uredaji za flotaciju koji se nalaze uz svaku proizvodnu liniju i centralni uredaj
je opremljen grabilicom kojom se uklanjaju izdvojena vlakna i vracaju u
proizvodnju.

Sustav je instaliran u montaznom kontejneru postavljenom na 3 tankvane uz halu
stare pripreme, u samom srediStu postrojenja. Sastoji se od 3 IBC spremnika
postavljena na tankvane, i dozirne pumpe. Postupkom se reduciraju boje (odnosno
metalni kationi) iz povratne tehnoloske vode u dvostepenom procesu. U vodu se u
SUSTAV ZA 5 prvom koraku dozira natrijev bisulfit te potom vodena otopina natrijevog
4 ODBOJAVANJIE 120 - 180 m*/h borohidrida (40%) i natrijevog hidroksida (12%) komercijalnog naziva 17
ChromaClear. Omjer doziranja jest 1:7- ChromaClear-a i natrijeva bisulfita.
Kemikalije se doziraju u dva spremnika (40m?® svaki, punili bi se do cca 30 m®) u
kojima se akumulira povratna voda. Ciklus odbojavanja traje 20 — 30 minuta.

Napomena: Sustav nije pusSten u rad, i kemikalije nisu prisutne na lokaciji

Zidani objekt tlocrtnih dimenzija 10,2 m X 9,5 m. U stanici su smjeStena 4 vij¢ana
kompresora (3 radna i jedan rezervni) sa direktnim pogonom i zra¢nim hladenjem,

5 g‘l(? AI\;I\IPIEE\SORSKA 4 x 25,4 m3/min snage 135 kW i radnog tlaka 8,5 bar te efektivne dobave zraka 25,4 m3/min svaki. 19
Uz stanicu je, na betonskom postolju dimenzija 3,5 m X 3,5 m, postavljen vertikalni

pocinéani spremnik kapaciteta 10 m® i radnog tlaka 8,5 bar za komprimirani zrak.

3.5. Glavna zamjenska rjeSenja postojecoj tehnologiji, tehnikama i mjerama koje je podnositelj Zahtjeva razmotrio

Broj Naziv tehnic¢ke jedinice Opis zamjenskog rjesenja

I —
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4. Referentna oznaka emisijskih to¢aka

(prefiks Z za zrak; V za vodu (podrucje prijemnika); T za emisije u tlo, K za sustav javne odvodnje)

prikazani u tlocrtu postrojenja/dijagramu toka

HTRS96-TM projekcija Broj
Oznaka Toc¢ka emisije Opis Pri
N E riloga
Toplovodni kotao Dimnjak toplovodnog kotla
Z1 Viessman Vitoplex | 5.114.921 525.432 Veissmann Vitoplex 100; g 300;
100 snage 1120 kW Visina 10 m.
J&g;?%’;:g;gﬁgt Dimnjak toplovodnog kotla
Z2 ; 5.114.924 525.432 Veissmann Paromat triplex 100;
Triplex snage 130 N
2 180; Visina 10 m.
kW
Ispust susare stroja Ispust suSare stroja MM41;
Z3 MMA1 5.115.069 525.383 Visina 10 m
Ispust susare stroja Ispust susare stroja MM42;
Z4 MM42 5.115.062 525.394 Visina 10 m
Ispust susare stroja Ispust susare stroja MM43;
Z5 MM43 5.114.926 525.427 Visina 10 m
Ispust susare stroja Ispust suSare stroja MM44; 2
Z6 MM44 5.114.946 525.449 Visina 10 m
z7 Ispust susare stroja Ispust suSare stroja MM45;
MM45 5.114.941 525.448 Visina 10 m
Z8 Ispust susare stroja Ispust suSare stroja MMA46;
MM46 5.114.951 525.456 Visina 10 m
Z9 Ispust susare stroja Ispust susare stroja MM47;
MMA47 5.114.986 525.300 Visina 10 m
Z10 Ispust susare stroja Ispust susare stroja MM48;
MM48 5.115.000 525.289 Visina 10 m
KO na ispustu otpadnih voda
K1 Kontrolnookno | 5.114.849 | 525484 | Postrolenia Hartmann d.o.o. u
sustav javne odvodnje Grada
Koprivnice.
I
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D. POPIS SIROVINA KOJE SE KORISTE, SEKUNDARNIH SIROVINA
I OSTALIH TVARI TE UTROSENE ODNOSNO PROIZVEDENE
ENERGIJE TIJEKOM RADA POSTROJENJA

1. Sirovine, sekundarne sirovine i ostale tvari koje se koriste u postrojenju*

1.1. Popis sirovina, dodatnih materijala i ostalih tvari bez opasnih tvari

Godi$nja
Sirovine pot_r(élﬁ_nja' po
.y ' o . jedinici
Broj | Lchnicka _sekundarne Opis i karakteristike GodiSnja proizvodnje
jedinica sirovine i ostale potrosnja (t)
tvari (!(g/ hi
proizvodna
jedinica)
2.01 Novinski Papir 1.139 t/t
Hartmann R 3 ,
1. 4.0.0 Otpadni papir 4.01 Kartonaza 24.730,60 suhog
o 1.06 Revije proizvoda
Podaci su dani temeljem utrosaka 2023. godine
1.2. Popis opashih tvari / kemikalija
H p Datum GodisSnja
Naziv Sastav CAS broj izdavanja | Upotreba | potroSnja
oznaka | oznaka STL
(1)
P273,
P280,
Octena Eggé’
kiselina, 1,3- ’
' | CAS: 64-19-7/ P33,
iensg\?eef;rz' EC: 200-580-7 Eggix
Methic st CAS: 84281-74- : -
Brown R | diaZotiranim | 5% e gy, H3L4, | P33, 50000y, | BOJRZR 5t
OWN m- H410 P303, pulpu
Liquid ilendiamin | &7’ P361
fenilendiamin ,
: CAS: 57-55-6 / P353
om, acetati, _ :
EC:200-338-0 P201
Propan-1,2- '
diol P234,
P260,
P280,
P310
octena
kiselina, [4- Pors:
[[4-Anilino-1- '
naftil][4- | CAS: 64097/ P301,
L EC: 200-580-7 P303,
(dimetilamino) CAS: 83803-79- | H302 P310,
Methic Blue | fenillmetilen]c giveding : P305, Boja za
. . 6 /EC: 280- H410, 5.10.2022. 7t
B Liquid ikloheksa -2,5- P330, pulpu
dien-1 8980 H314 P331
. .~ .| CAS:111-46-6 / P338.
Hliden]dimetila | "3 8755 Pa51
monijev ’
. P353,
acetat, 2,2'- P361
oksibisetanol
4-[2-[4- CAS: 83950-14- | Eggg,
Methic [Benzilmetil(e | 5/EC: 281- ' , ;
Boja za
Orange G | til)amino]fenil | 4685 o Pesh | 5102022 A dlpu 0,5t
Liquid Jvinil]-1-(2- | (CAS:64-19-7/ | 1410 P330.
hidroksietil)pir | EC: 200-580-7) P331.
I
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idinijev acetat, P305,
octena kiselina P351,
P338,
P310,
P501
Octena E:Z%g(l)’
k'sell'ﬂa’zz_'[z' CAS: 64-19-7 / P330,
Cij[ang(et”) EC: 200-580-7 Eggé
Methic Red | metilamino]fe CAS: ?5122'06' P351: Boja za
o L 71 EC: 265- H314 5.10.2022. 2t
Yb Liquid nil]vinil]- 4771 P338, pulpu
1,3,3-trimetil- p310,
. s CAS: 111-46-6 / P303
3H-indolijev EC: 203.872-2 '
. : ~0fls- P361
acetat, 2,2'- P353'
oksibisetanol P501'
[2-[[2-cijano-
3-[4-
(dietilamino)fe p273,
nil]-1- P280,
oksoalil]oksi]e P301,
) m][s_][[z_ e | cas: 64-00-7/ P330,
Methic cijano-3-[4- EC: 200-580-7 H314 P331, Boia za
Yellow G (digt”amino)fe CAS: 8428174 | oib | P305, | 5.10.2022. dl ‘ 20t
Liquid . 3/EC: 282- P351, pulp
I’lll]—l- 617'7 P338
oksoalil]oksi]p P303,
ropilldimetila P361,
monijev P353
klorid, octena
kiselina
Polymin SK Polietilaminu | 114133-44-7/ P273, Retencijsko
vodi EC: - Ha12 P501 15.8.2024. sredstvo 661
Ugljikovodici,
C10-C13, n-
alkani,
izoalkani,
cikligki, <2% P280, Sredstvo za
aromata P301+P3 automatsko i
(sadrzaj 10, ru¢no pranje
RG-04 | penzenn o18-481-9 | "% | paos+p3 | OO Cyalaka | 07041
Emulsifier 051+P33 gume i
Anticorrosion 8, p331, bojanika Od
Concentrate P405 boje
VP1081
71-43-2
>0,01%)
A . Polivinil 10043-35-3 Lienil
quence La olivini aa. ijepilo za
908-22 acetat 2634-33-5 15.11.2022 etikete 105t
55965-84-9
2-Propen-1- s
aminij, NN- AKDzlalljepllo
AXsize Sz dlmetll-N-_2- 55965-84-9 11.10.2022 vadootporno 100 t
2700 propen-1-il-, dodai
Klorid, st—do I"‘Je
homopolimer Se u pufpu
I —
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Polimer za
S povecanje
Axstrenght As | Polivinilamin, Hat2 | P273 | 5102022 | &vrstoce — 33t
7009 modificiran dodaje se u
pulpu
Heksadekan-
1-ol, Sredstvo
Axfoam Em Octadekan-1- protiv
4320 ol, H412 P273 5.10.2022. pjenjenja, 70t
Tetradekan-1- odvodnjavan
ol, Dodekan- je
1-ol
Vodena
Kemosoft disperzija 26.01.2023 | Vosak za 2t
1045 polietilenskog presanje
voska
Bijelo P301+31 Za
Vera1s | mineralno ulje | EC: 232-455-8 | H304 21.10.2020 | izbjegavanje | -,y
- P331 lijepljenja na
(medicinsko) PEOL forme
Bijelo £INECS: P301+31 - za
Parafluid | mineralno ulje ; H304 |0 9.12.2022. | 'zblegavanje 12t
- 8042-47-5/ lijepljenja na
(medicinsko) P331 forme
H302,
H314,
Mineralno ulje H318,
Drosera MS | iz nafte (<3% H335, Podmazivanj
220 ekstrakta 1213789-63-9 H373 21.02.2023 e strojeva 13.52t
DMSO-a) H304,
H400,
H410
EINECS: P262,
RENOCLEA H1315 P273 Odmascivanj
205-483-3 ' '
N SPEZIAL Fgfﬁ%j";&gﬁ' H318, | P280, | 8.11.2022. | e prilikom 0.68t
2000 y 203-961-6 H412 | P305+P3 odrzavanja
227-813-5 51+P338
Sodium H290, Eggi
tetrahydrobora H301, P260’
CHROMACL | t€(>=115- |, 00,0 65 H312, P80 Odbojavanje
EAR <=12,4) H318, P301+£’3 12.32021 tehnoloske
Solution* natrijev 1310-73-2 H314, 10 vode
hidroksid (>= H360F P303-’+P3
30 - <=404) D | 06+P353
NATRIJEV Natrijev ngff% Odbojavanje
BISULFIT 35- | hidrogensulfit | 7631-90-5 H302 12+P330 12.32021 tehnoloske
40%* (>=25-<=45 P501 ' vode

Podaci su dani temeljem utrosaka 2023. godine. STL-ovi navedenih kemikalija dani su u prilogu 13.
* Kemikalije su namijenjene koristenju u postupku odbojavanja povratne tehnoloske vode a koji nije

u primjeni.
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1.3. Voda

Opis opskrbe vodom, potro$nja povrsinske vode, podzemne vode i otpadne vode za potrebe ponovnog
koriStenja, kvaliteta ulazne vode, nacin tretiranja zahvac¢ene vode

Voda za potrebe tehnoloskog procesa preuzima se od susjedne tvornice Bilokalnik IPA d.d. iz zdenca na
sjevernom dijelu lokacije Hartmann d.o.o. te iz gradskog vodovoda. Voda se koristi bez prethodnog
tretmana. Industrijske otpadne vode se vracaju u proces nakon procis¢avanja na uredajima za flotaciju koji
se nalaze uz svaku proizvodnu liniju. Zahvaéena svjeza voda se u procesu koristi samo u svrhu nadopune
sustava jer tijekom procesa susenja podlozaka znatan dio vode ispari.

U postrojenju je predvidena i moguénost dodatne obrade povratne vode odbojavanjem no sustav se
trenutno ne koristi.

U 2023. godini utroSeno je 185.899 m® vode.

1.4. SkladisStenje sirovine i ostalih tvari

Prostor skladista, Ref. ozn.
privremeno skl_adls_ten]e, Kapacitet Tehnicki opis 1z thcrta
rukovanje sa sirovinom, u Prilogu

proizvodima i otpadom 2
Zgrada sa konstrukcijom od betonskih greda i zidanih
SKLADISTE zidova i limenim krovom na betonskoj konstrukciji. Pod
NESUKLADNIH 1130m? | Y objektu je asfaltiran. Materijal se skladisti odvojeno po $2
PROIZVODA | GOTOVE | ™ vrsti na oznaCenim mjestima unutar skladista. U dijelu
ROBE prostora su smjeStene nove linije MM47 i MM48 a
preostali prostor se i dalje koristi za skladistenje.
% Otvoreno podno asfaltirano skladiSte ogradeno
2
SKLADISTE PAPIRA 1552 m metalnom ogradom. S3
Zatvorena prostorija unutar zgrade sa linijama za tisak i
lijepljenje sa kiselootpornim podom i policama sa
SKLADISTE BOJA T 3 m? tiskarskim bojama koje se koriste u tisku. Na zidovima s4
MATRICA ZA TISAK se nalaze police sa matricama za tisak. U prostoriji se
nalazi spremnik sa tankvanom na kojoj se peru matrice
od ljepilai boje.
Zatvorena prostorija unutar zgrade sa linijama za tisak i
v lijepljenje sa kiselootpornim podom i policama sa
2
SKLADISTE ETIKETA 12m tiskanim naljepnicama (etiketama) koje se strojno lijepe S5
na linijama za lijepljenje.
Zgrada sa konstrukcijom i zidovima od betona i limenim
SKLADISTE GOTOVIH 1,932 m? krovom na betonskoj konstrukciji. Pod u zgradi 6
PROIZVODA | ' asfaltiran. Gotovi proizvodi skladiSte se u transportnim
paletama.
SKLADISTE GOTOVIH Hala ¢eli¢ne konstrukcije obucene limom. Pod u hali je
, |asfaltiran. Polugotovi proizvodi skladiste se u box
LE%II‘ZU\?(?JEVIH 3.885m kontejnerima a gotovi proizvodi na paletama omotani 8
folijom i pripremljeni za transport
SKLADISTE PALETA 110 m? | Otvoreno skladiste sa betonskom podlogom. 9
SKLADISTE ULJA I Prostorija u sklopu zgrade pripreme pulpe zatvorena
MAZIVA 40 m? | &elinim vratima obiljeZena na propisan nafin s 12
ograni¢enim pristupom.
SKLADISTE Prostorija u sklopu zgrade pripreme pulpe zatvorena
KEMIKALIJA 75m? | &eli¢nim vratima obiljezena na propisan nadin s| 12A
ograniCenim pristupom. Podloga je betonska i

e
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premazana zastitnim premazom. Na ulazu je postavljena
gumena barijera kojom se sprjeava istjecanje van
skladista u slu€aju izlijevanja. Ispred skladista je reSetka
kojom se u slucaju izlijevanja sadrzaj odvodi u
nepropusnu sabirnu jamu.

SKLADvIgTE Prostor u sklopu zgrade u kojoj mjestene proizvodn
TEHNICKOG 158 mz | Prostor u sklopu zgrade u kojoj su smjestene proizvodne 13
MATERIJALA linije MM 47 i MM48.
Nadstre$nica celicne konstrukcije natkrivena celi¢nim
v profiliranim limom sa betonskim podom. Pod
EIEICJ)éRISS[\T C];: G OTPADA 200 m? | nadstre$nicom se nalaze Celi¢ni kontejneri za razne vrste 01
otpada obiljeZeni ovisno o vrsti otpada koji se skladisti u
pojedinom kontejneru.

& Tipski mobilni celi¢ni kontejner/skladiSte opremljeno
E)I.T.IFJ,QBETE OPASNOG 5m? |tankvanom, sa stjenkama i nadstreSnicom od &eli¢nog 02
lima i Zi¢anim vratima.

JEDINICA ZA 5 m? Sastoji se od nadzemnog spremnika UNP-a sa 20

PUNJENIJE VILICARA pripadajuc¢im instalacijama i istakackom rukom
Dva horizontalna cCelicna spremnika nazivnoga
kapaciteta 30 m® svaki, sa prateéim instalacijama,
3 | toplovodnim isparivacem 750 kg/h i dvostupanjskom
PLINSKA STANICA 2 x30m dvolinijskom regulacijom 1000 kg/h. Sve je postavljeno 18
na betonsku podlogu i ogradeno. Lokacija je opremljena
aparatima za gasenje pozara
SKLADISTE GOTOVIH 1000 m2 Zidani objekt, sa betonskom podlogom. Gotovi 21
PROIZVODA 11 proizvodi skladiste se u transportnim paletama.

1.5. Opis metoda smanjenja potrosnje odnosno iskoristavanja sirovine, sekundarne sirovine,

ostalih tvari i vode (necbavezno ako se navodi u Poglavlju H.-obavezno ako se radi o mjeramaili
tehnikama koje se ne navode u Poglavlju H.)

Broj

Opis

2. Proizvodi i poluproizvodi proizvedeni u postrojenju

2.1. Proizvodi i poluproizvodi*

izvodi i Brojwari | ppoisvodnja
Br. | Postrojenje P|r0|zv_0d| Id Opis Proizvoda i poluproizvoda | u Registru : _J
poluproizvoai (CAS) (t/godini)
Kartonski podlosci za jaja od
1 Transportni papirne pulpe — devet vrsta 37937
podlosci za jaja | proizvoda ovisno o broju mjesta za e
jaja, bez tiska, sivi karton.
Hartmann
d.o.o. Kartonski podlosci za jaja od
Komerciialni papirne pulpe — devet vrsta
2 . jaini proizvoda ovisno o broju mjesta za 17.994,9
podlosci za jaja | .. - o
jaja, s tiskom ili tiskanom
naljepnicom, obojani karton.
Podaci za 2023. godinu
I
M AKODA woe Str. 23 od 90




Strucna podloga za razmatranje uskladenosti uvjeta iz rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa sa
zakljuccima o najboljim raspolozivim tehnikama za proizvodnju celuloze, papira i kartona povezano s
izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojece postrojenje Hartmann d.o.o., REV 5

3. Potrosena ili proizvedena energija u postrojenju

3.1. Ulaz goriva i energije

Ulaz gorivai energije ?Ot_m_gnja . Iroijpelzjnnstl)(si Pretvaranje
jedinica/godina (GJ/jedinici) uGJ
3.1.1. | Gorivo (prirodni plin) 6}?12/7@;31 0,035 GJ/m?® 224270,24
3.1.2. | Elektri¢na energija 1IZV(\)/£:I(/59A(;3;3 0,0036 GJ/kWh 61547,16
3.1.3. | Ostala goriva - -
3.1.4. | Ukupni ulaz koli¢ine energije i goriva u GJ - - 285817,4
Podaci su dani temeljem potrosnje u 2023. godini.
3.2. Energija proizvedena unutar postrojenja
Jedinica Koli¢ina
3.2.1. Proizvodnja elektri¢ne energije MWh
3.2.2. Proizvodnja toplinske energije GJ
3.3. Potrosnja energije
Jedinica Koli¢ina
3.3.1. | Ukupna potro$nja energije GJ 285817,4
3.3.2. | Ukupna potro$nja energije za potrebe zagrijavanja i pripremu GJ 4449 55
tople vode
3.3.3. | Ukupna potrosnja energije za tehnoloske i ostale procese GJ 281367,85
3.4. Potrosnja energije po jedinici proizvodnje
Potrosnja energije/ jedinica proizvodnje
Broj | Proizvod Jedinica | Elektri¢na energija Toplinska Ukupna
L. .. . . |energyja energija
KWh/jedinici | GJ/jedinici GJljedinici GJljedinici
1. Podlosci za jaja 747,82 2,69 10,12 12,81

Podaci su dani temeljem pokazatelja u 2023. godini. Cca 5% el. Energije se trosi za potrebe rasvjete,
urede i IT.

3.5. Opis metoda za poboljSanje energetske ucinkovitosti (neobavezno ako se navodi u Poglavlju
H. — obavezno ako se radi o mjerama ili tehnikama koje se ne navode u Poglavlju H.)

Broj

Opis

e
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E. OPIS VRSTE I KOLICINE PREDVIDENIH EMISIJA 1Z
POSTROJENJA U BILO KOJI OD MEDIJA TE UTVRDIVANJE

ZNACAJNIH POSLJEDICA NAVEDENIH EMISIJA NA OKOLIS I
ZDRAVLJE LJUDI

1. Emisije u zrak

1.1. Popis izvora i to¢aka emisija u zrak, ukljuc¢ujuéi i mjere prevencije emisija (popis sukladno
Prilogu 1. za svaku tehnoloSku jedinicu ili pridruZzenu ili direktno povezanu aktivnost)

Izvor emisija

Tehnic¢ka jedinica

S em J (Referentna

ili direktno . wewg s
oznaka iz Oneli$éujucéa tvar

povezana

. tlocrtau

aktivnost .

Prilogu)

Metoda za
smanjenje emisija
(npr. vreéasti filtar,
sedimentacija, i sl.)

Podaci o emisijama
mg/Nms3, kg/h

1.2. Opis metoda prevencije / smanjenja emisija, njihova efikasnost i utjecaj na okolis§
(neobavezno ako se navodi u Poglavlju H. — obavezno ako se radi o mjerama ili tehnikama koje

se ne navode u Poglavlju H.)

Broj

Opis

2. Emisije u vode
2.1. Mjesto ispustanja u povrsinske vode

Naziv prijemnika u koje se vrsi ispustanje
2.1.1. :

(vodotok, jezero, more)
212 Mjesto ispustanja u prijemnik, ukratko opisati

T tehniCka rjeSenja mjesta ispustanja

Zona sanitarne zastite izvorista i povrSinskih
2.1.3.

vodozahvata

2.1.1. Popis indikatora oneciS¢enja vode

Ukupna dnevna

Prije obrade

Poslije obrade

Referentna Mjesto kolitina Emisija
oznaka iz
dii nastanka (m3/dan), xas /
ijjagram dnih Kk disni Oneciscuj .. edinica
toka / otpadni ukupna godiSnja | - . 0. | Koncentr Metoda | Koncentr | Godisnja | Jealr
tlocrta u voda i tip koli¢ina acija procisé acija emisija | proizvo
Prilogu vode (mé/godini) i (mg/l) | avanja | (mg/l) (kg) da
protok (m3/h) (mg/l-je
dinici)
2.2. Mjesto ispustanja u sustav javne ili interne odvodnje
291 Naziv sustava javne odvodnje u koji se ispustaju
T otpadne vode
2.2.2. Mjesto ispustanja u sustav javne odvodnje
I
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Strucna podloga za razmatranje uskladenosti uvjeta iz rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa sa
zakljuccima o najboljim raspolozivim tehnikama za proizvodnju celuloze, papira i kartona povezano s
izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojece postrojenje Hartmann d.o.o., REV 5

wew 7

2.2.1. Popis indikatora oneciS¢enja vode

Prije obrade Poslije obrade
Ref.
Ozn. . Xiean Emisija
Ukupna (0]
iz Miesto upn nediséuju | Konce Metoda Koncentr o /
nastanka godisnja ¢a tvar ntraci o . . Godi$nja | . .. .
tlocrt - " iy - prociséavanj acija g jedinica
otpadnih voda i koli¢ina ja emisija (kg) :
au i d . I a (mg/l) proizvo
Prilog ip vode (m3/godini) (mg/l) da
u
2.3. Opis metoda prevencije / smanjenja emisija ( neobavezno ako se navodi u Poglavlju H. —
obavezno ako se radi o mjerama ili tehnikama koje se ne navode u Poglavlju H.)
Broj Opis
3. Emisije u tlo
3.1. Vrsta i karakteristike emisija u tlo i obveza izrade Temeljnog izvjeséa
. . - Obveza
Slfra Lokacija o Ukupna Prije Nakon GOdlS'n‘]e' izrade
tocke nastanka Vrsta Onecis¢uju dnevna opterecenje -
- - > i e obrade obrade R Temeljn
emisije | emisijeu emisije ¢a tvar koli¢ina o L tla (jedinica / o
utlo tlo (jedinica) | (edinica) | (jedinica) godina) .99
izvjeSca
Da
Ne

3.1.1. Opis metoda prevencije / smanjenja emisija u tlo (neobavezno ako se navodi u Poglavlju
H. — obavezno ako se radi o mjerama ili tehnikama koje se ne navode u poglavlju H.)

Broj

Opis

3.2. Emisije u tlo vezane uz poljoprivredne aktivnosti
3.2.1. Stajski gnoj

Vrsta stajskog gnoja

3.2.1.1. Sastav stajskog gnoja

Parametar

Koli¢ina

pH

%

kg/t

Udio suhe tvari

Udio ukupnog N

Udio amonijakalnog N (NH4)

Udio fosfora (P205)

Udio Kalija (K20)

pH

e
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Strucna podloga za razmatranje uskladenosti uvjeta iz rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa sa
zakljuccima o najboljim raspolozivim tehnikama za proizvodnju celuloze, papira i kartona povezano s
izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojece postrojenje Hartmann d.o.o., REV 5

3.2.2. Primjena na tlo

Dostupna povrsina

Godisnja Ukupan udio o
Vrsta stajskog koli¢ina Nu staj_skom Z;Sﬂgil:;jzj Uneseni udio N na tlo
gnoja proizv_edenog gnoju stajskog gnoja (kg/ha)
gnoja (t) (kg) (ha)
3.2.3. Popis zemljisnih Cestica i ugovora za primjenu stajskog gnoja
Broj priloga

Popis dostupnih zemlji$nih Cestica i njihova povrsina

Ugovor s ostalim najmoprimcima/osobama za primjenu stajskog gnoja

(u slu¢aju nedostatne povr§ine zemlji§nih Cestica)

Ugovor s ostalim pravnim osobama za obradu stajskog gnoja izvan

lokacije postrojenja

3.2.4. Opis metoda prevencije / smanjenja emisija u tlo (neobavezno ako se navodi u Poglavlju
H. — obavezno ako se radi o mjerama ili tehnikama koje se ne navode u Poglavlju H.)

Broj Opis
4. Gospodarenje otpadom
4.1. Naziv i koli¢ina proizvedenog otpada*
Otpad
Godi$nja Godi$nja skladiSten
Kljuéni broj i naziv : kolicina | kolicina | " °SUPaK | 1o lokaciji,
Opis otpada . obrade
otpada proizvedeno | obradenog otpada referentna
g otpada (t) | otpada (t) P oznaka iz
tlocrta
Otpad koji nastaje u procesu
03 03 07 mehanicki pripreme pulpe. Sastoji se
izdvojeni Skart od __|majveéim Q1Jelom 9d papira, 400 - 500 o1
prerade otpadnog papira i | nesto plastike (folije) sa
kartona metalnim ukljucevinama
(spajalice, klamerice)
09 01 07 fotografski film . . .
. . .. N IstroSene matrice sa strojeva za
i papir, koji sadrze srebro tisak 0,014 o1
ili spojeve srebra
15 01 02 plasti¢na folija za omatanje i pp traka koja
: o A 34 01
ambalaza se Koristi za pakiranje
16 02 16 komponente
izvadene iz odbacene Komponente izvadene iz opreme
S - y . 0,006 01
opreme koje nisu prilikom odrzavanja.
navedene pod 16 02 15*
Zeljezo i Gelik koji nastaju
17 04 05 Zeljezo i Celik | uslijed odrzavanja objekata i 23,3 o1
opreme
17 06 04 izolacijski Zamjena izolacije na susarama i
I L 0,4 01
materijali koji nisu plamenicima
I
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Strucna podloga za razmatranje uskladenosti uvjeta iz rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa sa
zakljuccima o najboljim raspolozivim tehnikama za proizvodnju celuloze, papira i kartona povezano s
izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojece postrojenje Hartmann d.o.o., REV 5

navedeni pod 17 06 01* i
17 06 03*
Papir i karton koji se odvojeno 1-2 R3
20 01 01 papir i karton skupe u postrojenju (uredski 1-2
papiri i ambalaza)

igrgi r?all oo Mijefani komunalni otpad 50 o1
igp?iilgi ;‘;‘r‘r‘l{f"' 1z Mulj iz septickih jama 5
08 01 11* otpadne boje i
Lil;(;r];llzsjétzzirlzeili Sasusene boje iz proizvodnje 0,17 02
druge opasne tvari
13 02 05* neklorirana Otpadna ulia koia nastaiu
motorna, strojna i maziva odfia an.efn o Jreme ) 0,6 02
ulja, na bazi minerala van p )

T
i:pgfa?ozra TI?;J/(\E/\(I)IdZ Mulj od ¢is¢enja separatora 1
13 05 07* zauljena voda | Zauljena voda od ¢is¢enja 01
iz separatora ulje/voda separatora ’
15 01 10* ambalaza koja N oxr . .
sadrzi ostatke opasnih Amb-alaza oneciscena bogama !
tvari ili ie onetitcena drugim kemikalijama koje se 3,2 02
opasnini tvarima koriste u proizvodnji.
15 01 11* metalna
ambalaza koja sadrzi N oxx . .
opasne Krute porozne Amb_alaza oneciscena bogama i
materijale (npr. azbest) drugim kemikalijama koje se 0,13 02
ukljué{l juéi pea'zne ' | Koriste u proizvodniji.
spremnike pod tlakom
15 02 02* apsorbensi,
filtarski materijali
(ukljucujudi filtere za
ulje koji nisu
specificirani na drugi 0,5 02
nacin), tkanine za
brisanje i zastitna odjeca,
oneciséeni opasnim
tvarima
16 02 13* odbacena
oprema koja sadrzi Komponente izvadene iz oprem:
opashe komponente, a r(i)likIZ) (;neo dea Van.z ¢ 1z opreme 0,026 02
koja nije navedena pod p van]
16 02 09* do 16 02 12*
20 01 21* fluorescentne | Nastaju prilikom zamjene
cijevi i ostali otpad koji | rasvjetnih tijela u postrojenju 0,06 02
sadrzi zivu (odrzavanje)

Napomena: Kolicine otpada koji redovno nastaje u postrojenju su prikazane kao prosjek u 5 godina.
Za otpad k. br. 03 03 07 je naveden ocekivani raspon s obzirom na poveéanje proizvodnje i kvalitetu

ulazne sirovine (otpadni

papir).
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Strucna podloga za razmatranje uskladenosti uvjeta iz rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa sa
zakljuccima o najboljim raspolozivim tehnikama za proizvodnju celuloze, papira i kartona povezano s
izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojece postrojenje Hartmann d.o.o., REV 5

4.2. Opis metoda za prevenciju nastanka (proizvodnje) otpada* (neobavezno ako se navodi u
Poglavlju H. — obavezno ako se radi o mjerama ili tehnikama koje se ne navode u Poglavlju H.)

Broj

Opis

Metode koje se koriste za prevenciju i smanjenje nastanka otpada su slijedece:

Ulazna sirovina (otpadni papir) se prilikom prihvata u postrojenje pregledava i uklanjaju se
nepapirne necistoce (plasti¢na folija, metali) koliko je moguce. Ako je otpadni papir koji dolazi u
postrojenje znatno oneciS¢en radi se reklamacija i isti se vraca dobavljacu.

Sav otpad koji nastaje uslijed prekida u procesu proizvodnje se vra¢a u proces pripreme pulpe.

Mulj iz obrade otpadnih voda na Krofta uredajima (talog od papira) se vraca u pripremu
proizvodnje.

Papir iz komunalnog otpada (k.b. 20 01 01) koji se u postrojenju prikupi odvojeno, se koristi kao
sirovina u proizvodnji.
Koriste se zamjenski toneri.

Posude sa bojama se drze zatvorenima kako bi se sprijecilo suSenje i time smanjila koli¢ina
otpadne boje.

Ambalaza se koristi viSekratno, ukoliko nije onecis¢ena ili oStecena.

Ambalaza (bacve) od ulja za podmazivanje koja se koristi u proizvodnji se vra¢a dobavljacu.
Sve sirovine koje se koriste u ve¢im koli¢inama nabavljaju se rinfuzo (otpadni papir) ili u vec¢im
ambalaznim jedinicama — ba¢vama i IBC spremnicima (ulja, pojedine kemikalije)

Sav otpad se razvrstava i predaje odvojeno ovlastenim sakupljac¢ima.

Kako u predmetnom postrojenju nema mogucnosti za skladistenje dolaznog otpadnog papira u
zatvorenom isti se drZi na otvorenom, na nepropusnoj podlozi u prostoru koji je ograden kako bi
se Sto viSe smanjilo raznoSenje papira vjetrom. Cijelo podrucje oko skladista se viSe puta dnevno
obilazi i sav papir koji raznese vjetar se sakuplja i koristi u proizvodniji.

5. Buka

5.1

Broj

Izvor buke Opis izvora Razina opterecenja zvukom na izvoru LWA (dB)

5.2.

Vrijednost ekvivalentne razine buke LLAeq u dB u nadziranom podrucju

Broj

Dan Noé

Lokacija Najvisa
mjerenja dopustena
vrijednost

Najvisa
dopustena
vrijednost

Izmjerena
vrijednost

Izmjerena
vrijednost

6. Vibracije

Broj

Izvor vibracije Opis izvora vibracije

e
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Strucna podloga za razmatranje uskladenosti uvjeta iz rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa sa
zakljuccima o najboljim raspolozivim tehnikama za proizvodnju celuloze, papira i kartona povezano s
izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojece postrojenje Hartmann d.o.o., REV 5

F. OPIS I KARAKTERISTIKE OKOLISA NA LOKACIJI
POSTROJENJA

1. Karakteristike Sireg podrucja okruzZenja

Postoje li mjerenja koncentracije znacajnih tvari koje se emitiraju u zrak, vodu i tlo (ukljucivo i
podzemne vode) / ili modeli emisija u okoli§ te utvrdene razine buke i vibracija? Naznacite
referentni broj izvjeséa

Tvar

Opis nalaza iz izvjeSéa

Pozivanje na izvjesce /
studiju, ukljucujudi i temeljno
izvjeSce

2. Prethodna oneciSé¢enja i mjerenja kako bi se poboljsalo stanje okolisa

Broj

Opis

Broj dokumenta

e
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Strucna podloga za razmatranje uskladenosti uvjeta iz rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa sa
zakljuccima o najboljim raspolozivim tehnikama za proizvodnju celuloze, papira i kartona povezano s
izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojece postrojenje Hartmann d.o.o., REV 5

G. OPIS I KARAKTERISTIKE POSTOJECIH MJERA ZA POTREBE
NADZORA POSTROJENJE I EMISIJA U OKOLIS

1. Sustav postojecih mjera i tehnika za nadzor emisije u okolis* (neobavezno ako se navodi u
Poglavlju H. — obavezno ako se radi o mjerama ili tehnikama koje se ne navode u Poglavlju H.)

1.1. Pracene emisije

1.2. Tocke emisije (ispusti)

1.3. Lokacija mjerenja/uzorkovanja

1.4. Metode mjerenja/uzorkovanja

1.5. Ucestalost mjerenja

1.6. Uvijeti mjerenja/uzorkovanja

1.7. Parametri nadzora rada postrojenja

1.8. Analiticka metodologija

1.9. Tijelo koje provodi mjerenja/uzorkovanja

1.10. Organizacija koja provodi analizu / laboratorij

Autorizacija/akreditacija za mjerenje ili

L1L autorizacija/akreditacija laboratorija

1.12. | Vrednovanje rezultata mjerenja

1.13. Metoda evidencije i pohranjivanja podataka

1.14, Planirane promjene nadzora

1.15. Nadzire li se stanje okolisa?

* Za djelatnosti obrade/odlaganja/skladistenja otpada navesti i mjere provjere prihvata otpada koji
dolazi na obradu/odlaganje/skladistenje

2. Sustav i tehnike za nadzor postrojenja i emisija u okoli§ koji se planira (neobavezno ako se
navodi u Poglavlju H. — obavezno ako se radi o mjerama ili tehnikama koje se ne navode u
Poglavlju H.)

1.1 Praene emisije

1.2. Tocke emisije (ispusti)

1.3. Lokacija mjerenja/uzorkovanja

1.4, Metode mjerenja/uzorkovanja

1.5. Ucestalost mjerenja

1.6. Uvjeti mjerenja/uzorkovanja

1.7. Parametri nadzora rada postrojenja

1.8. Analiticka metodologija

1.9. Tijelo koje provodi mjerenja/uzorkovanja

1.10. | Organizacija koja provodi analizu / laboratorij

Autorizacija/akreditacija za mjerenje ili

111 autorizacija/akreditacija laboratorija

1.12. | Vrednovanje rezultata mjerenja

1.13. Metoda evidencije i pohranjivanja podataka

1.14. Planirane promjene nadzora

1.15. | Nadzire li se stanje okoliSa?

* Za djelatnosti obrade/odlaganja/skladistenja otpada navesti i mjere provjere prihvata otpada koji
dolazi na obradu/odlaganje/skladistenje
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Strucna podloga za razmatranje uskladenosti uvjeta iz rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa sa
zakljuccima o najboljim raspolozivim tehnikama za proizvodnju celuloze, papira i kartona povezano s
izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojece postrojenje Hartmann d.o.o., REV 5

3. Pracenje stanja okolisa
3.1. Sastavnice okoli$a koje se prate

1.1. Pracene emisije

1.2. Tocke emisije (ispusti)

1.3. Lokacija mjerenja/uzorkovanja

1.4. Metode mjerenja/uzorkovanja

1.5. Ucestalost mjerenja

1.6. Uvijeti mjerenja/uzorkovanja

1.7. Parametri nadzora rada postrojenja

1.8. Analiticka metodologija

1.9. Tijelo koje provodi mjerenja/uzorkovanja

1.10. Organizacija koja provodi analizu / laboratorij

Autorizacija/akreditacija za mjerenje ili

L1L autorizacija/akreditacija laboratorija

1.12. | Vrednovanje rezultata mjerenja

1.13. Metoda evidencije i pohranjivanja podataka

1.14, Planirane promjene nadzora

1.15. | Nadzire li se stanje okolisa?

* Za djelatnosti obrade/odlaganja/skladistenja otpada navesti i mjere provjere prihvata otpada koji

dolazi na obradu/odlaganje/skladistenje

4. Dodatni indikatori/parametri koje operater kontrolira (neobavezno ako se navodi u Poglavlju
H. — obavezno ako se radi o mjerama ili tehnikama koje se ne navode u Poglavlju H.)

Broj Indikator/parametar

Kratki opis

NAPOMENA: U slucaju primjene jednakovrijednih parametara tablice iz ovog poglavija

odgovarajuée primijeniti na iste.
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Strucna podloga za razmatranje uskladenosti uvjeta iz rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa sa
zakljuccima o najboljim raspolozivim tehnikama za proizvodnju celuloze, papira i kartona povezano s
izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojece postrojenje Hartmann d.o.o., REV 5

H. DETALIJNA ANALIZA POSTROJENJA U ODNOSU NA NRT

(Napomena: ovo poglavlje koristi se i kod razmatranja uvjeta dozvole temeljem ¢lanka 115. Zakona o
zastiti okolisa)

1. Popis koriStenih RDNRT dokumenata / NRT zaklju¢aka*

Prema poglavljima o NRT RDNRT dokumenta / NRT zakljuéak | Kratica 0(32 ?‘Jlrjne)”
Zakljucci u vezi s najboljim raspolozivim tehnikama (NRT) za
proizvodnju celuloze, papira i kartona, na temelju Direktive 2010/75/EU
Europskog parlamenta i Vijeca BATC rujan
(Best available techniques (BAT) conclusions, under Directive PP 2014.
2010/75/EU of the European Parliament and of the Council, for the
production of pulp, paper and bord)
Referentni dokument o najboljim raspolozivim tehnikama (RDNRT) za veliaca
energetsku ucinkovitost (Reference Document on Best Available ENE 20109 ’
Techniques on Energy Efficiency) "
Referentni dokument o pracenju emisija u vode i zrak iz IED postrojenja .
(JRC Reference Report on Monitoring of Emissions to Air and Water ROM Szrgigj’
from IED Installations) '

* za djelatnosti koje nisu pokrivene RDNRT dokumentom / NRT zakljuckom/ NRT poglavijem potrebno
Jje navesti druge odgovarajuce dokumente na kojima se mjere temelje (ovdje ne ukljucivati kriterije iz
Priloga Il1.)

U usporedbi sa zahtjevima NRT razmatrane su aktivnosti i postupci na koje se odnosi dokument
Zakljucci u vezi s najboljim raspoloZivim tehnikama (NRT) za proizvodnju celuloze, papira i kartona,
na temelju Direktive 2010/75/EU Europskog parlamenta i Vijeéa a Koje se primjenjuju u postrojenju
Hartmann d.0.0. razmatrane su postupci i aktivnosti:

— iii. obrada papira za recikliranje uz izbjeljivanje ili bez njega,
— iv. proizvodnja papira i srodni postupci.

ZakljuCci se ne primjenjuju na susare s unutarnjim plamenicima za strojeve za proizvodnju papira i
postrojenja za premazivanje.

Osim, Zaklju¢aka o NRT, u usporedbi s NRT razmatrane su i tehnike iz referentnih dokumenta za
energetsku uc¢inkovitost i pra¢enje emisija koje su primjenjive na postrojenje Hartmann, a nisu
obuhvacene Zakljuccima.
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Strucna podloga za razmatranje uskladenosti uvjeta iz rjesenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa sa zakljuccima o najboljim raspolozivim tehnikama za proizvodnju
celuloze, papira i kartona povezano s izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojece postrojenje Hartmann d.o.o., REV' 5

2. Usporedba sa zahtjevima NRT

StroZe uvjete
kakvoce okolisa
ako se

Uskladen
ost traZe.(Opravdano
st (obrazloZenje)
za nesukladnost
prema
poglavljima ili
Pog|av|je 0 . .. Zakljuécima (1)
NRT-u u tBeLor{i NRT prema poglavljima o NRT RDNRT ET preTe}lgﬁ‘%’r‘a’“}"T""iNRT R?N?Tk Kretniii opis | Tekuéa/planirana NRT-u, ako
RDNRT » dokumenta/NRT Zaklju¢ka (navesti NRT iz oxumenta akljucka (navesti §to konkretniji opis | ) jieng neuskladenost
dokumentu/NR | <€ Poglavlja/Zakljucka) T E R LM SO0 VA3 I T B (DR £2) ostrojenju postoji.
NRT glavi) J zahtjevima Poglavlja ili Zaklju¢ka o NRT-U) postrojen) -
T Zakljuéak ] glavl) ] ObrazloZenje
primijenjenih
DA INE kritel’ija.
Plan za
poduzimanje
mjerai
vremenski okvir
za uskladivanje s
NRT
Zakljudci u vezi s najboljim raspolozivim tehnikama (NRT) za proizvodnju celuloze, papira i kartona— BATC PP
1.1. OPCI ZAKLJUCCI O NRT-OVIMA ZA INDUSTRIJU CELULOZE | PAPIRA
Kako bi se popravila ukupna okoli$na Postrojenje Hartmann d.o.o. ima
ucinkovitost pogona za proizvodnju certificirane sustave po normama ISO 9001, Uvjet iz
celuloze, papira i kartona, NRT je provedba | |SO 14001, OHSAS 18001 i SA 8000. postojeceg
1.1.1. i poStovanje sustava upravljanja okoliSem | Certifikat sustava upravljanja okolisem Tekud Rjesenja:
Sustav 1 (EMS) koji ukljucuje sve sljedece znacCajke: | prema normi 1ISO 14001 dan je u Prilogu 1). rem‘]l_‘:r‘] AL J 1311
upravljanj ' (a) zalaganje uprave, ukljucujuci visu U sklopu sustava upravljanje okoliS§em u gostrjojen ju 1312
a okoliSem upravu; primjeni su odgovarajuéi dokumenti, 13.1.3 ’
(b) definiranje politike zastite okolisa na procedure, radne upute , zapisi i dr.) kojima B
razini uprave kojom bi se postrojenje su definirane sve znac¢ajke sustava od kojih 1.3.1.4.
neprekidno unapredivalo; su neke dane u nastavku:
EE—
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(c) planiranje i odredivanje potrebnih
postupaka i ciljeva povezanih s financijskim
planiranjem i ulaganjem;

(d) provedba postupaka pri ¢emu posebno
treba obratiti pozornost na:

1. strukture i nadleZnosti;

ii. osposobljavanje, osvjestavanje i
kompetencije;

iii. komunikaciju;

iv. ukljucivanje zaposlenika;

v. dokumentaciju;

vi. u¢inkoviti nadzor postupaka;

vii. programe odrzavanja;

viii. pripravnost za hitne situacije i
odgovarajuée reakcije;

ix. osiguravanje uskladenosti sa
zakonodavstvom o okoliSu;

(e) provjeru ucinka i poduzimanje
korektivnih mjera, posebno vodeci racuna
0:

1. pra¢enju i mjerenju (vidjeti i Referentni
dokument o op¢im nacelima pracenja);

ii. korektivnim i preventivnim mjerama;
iii. azuriranju evidencije;

iv. neovisnoj (ako je izvedivo) internoj i
eksternoj reviziji kako bi se utvrdilo je li

EMS uskladen s planiranim mjerama i
provodi li se i odrzava na ispravan nacin;

a) Ocjena uprave (OB-17/1), Izvjesce
o odrzivosti objavljuje se na
korporativnim stranicama.
b) Politika zastite okolisa,
¢) Korporativna politika nabave Grupe
Hartmann, Zahtjev za odobrenje
investicije, poslovni planovi.
d) Godisnji plan stru¢nog
osposobljavanja (OB-15/1),
Anketiranje zaposlenika (OB-13/1),
Konzultacije i komunikacija (RP-12/0),
Komunikacija sa zaposlenicima (OB-33/1),
Upravljanje dokumentima (RP-01/3),
Upravljanje zapisima (RP-02/3), Operativni
plan interventnih mjera u slucaju iznenadnih
zagadenja voda (RP-09/3),
Identifikacija opasnosti, procjena i kontrola
rizika (RP-13/1)
e) Zastitne radnje (RP-04/3)
Popravne radnje (RP-05/3)
Interni audit RP-06/3)

f) European internal audit (BDSP
8.2.1.1.), Ocjena uprave OB-17/1

g) Product sustaiabillity data
collection (BDSP 4.5.1.1.),

h) Aspekti okolisa (RP-07/3),
Ciljevi kvalitete i zasutite okolisa (OB-
14/1).
Lista provjere utjecaja na okolis (OV-33/1)

1) Definirani su klju¢ni indikatori
izvrsnosti koji se prate na razini
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() preispitivanju EMS-a i njegove trajne
prikladnosti i u¢inkovitosti na razini vise
uprave;

(g) pracenju razvoja ¢is¢ih tehnologija;

(h) u fazi konstrukcije novog pogona,
razmatranju utjecaja pogona na okoli§
prilikom njegove potencijalne razgradnje te
tijekom radnog vijeka pogona;

(1) redovitoj usporedbi s postignu¢ima
drugih tvornica unutar sektora.

grupe Hartmann - Operations KPI-
OEE (BDSP8.4.1-2).

Radi smanjenja u¢inaka proizvodnog
postupka na okolis, NRT je primjena nacela
ucinkovitoga gospodarenja resursima
kombinirajuci tehnike navedene u nastavku

a) Pomnjiv odabir i nadzor
kemikalija i aditiva

a) Kemikalije koje se upotrebljavaju u
procesu proizvodnje Klasificirane su u
skupine ovisno o njihovom utjecaju na
okolis, zdravlje i sigurnost. Klasifikacija je
napravljena temeljem deklaracije proizvoda
0 kemijskoj sigurnosti te drugih dostupnih
dokumenata i materijala koje su dostavili

1.1.2. b) Analiza ulaznog i izlaznog cha ! t KOJE SU U
Upravljanj stanja (input-output analysis) | dobavljaci. Odabir kemikalija vrsi se na o
e zajedno s popisom kemijskih razini grupacije. UVJet.IZ’
materijali tvari koji obuhvaca njihove b) Svi vazni podaci o kemikalijama nalaze | Tekuca PQSEOJG_Ceg
ma i koli¢ine i toksikoloSka svojstva | se na mjestima rukovanja istima sukladno primjena u \ Rjesenja:
ucinkovito ) Smanjenje koristenja kemikalija | Certificiranom sustavu prema normama ISO | postrojenju 1.3.1.29,,
gospodare na najmanju moguéu mjeru 14001 i OHSAS 18001. Za sve kemikalije 1.3.1.30.
nje trazenu u specifikacijama o koje se koriste postoje Sigurnosno —
resursima kakvoéi kona¢nog proizvoda. tehnicki listovi koji sadrzavaju trazene
d) Izbjegavanje koriStenja Stetnih podatke. o )

tvari (npr. disperzivna sredstva, c), d) Kemikalije se koriste u skladu sa

sredstva za &idéenje i tenzidi zahtjevima 1 specifikacijama konacnog

koji sadrze nonilfenol etoksilat) pro'?VOQ?- Cilj oPeraterqjg da pot'roénja

i njihova zamjena manje $tetnim kemikalija bude §to manja jer se time

tvarima smanjuju i troskovi proizvodnje.
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e)

9)

Smanjenje unosa tvari u tlo
istjecanjem, talozenjem iz zraka
ili neprikladnim skladistenjem
sirovina, proizvoda ili ostataka.

Utvrdivanje programa
upravljanja izljevima i
prosirenje ograni¢enja vaznih
izvora kako bi se sprijecilo
onecis¢enje tla i podzemnih
voda.

Pravilno projektiranje sustava
cjevovoda i skladistenja kako bi
se povrsine odrzavale Cistima te
smanjila potreba za pranjem i
¢iS¢enjem.

Stetne kemikalije zamjenjuju se manje
Stetnijima ovisno o dostupnosti adekvatnih
zamjenskih kemikalija odgovarajucih
karakteristika (analizom procesa utvrdilo se
da se pranje formi moze adekvatno izvesti i
vru¢om vodom, tako su iz primjene
izbacene kemikalije koje su se u tu svrhu
koristile —sumporna kiselina i natrijev
hidroksid, utvrdeno je da ne dolazi do
razvoja mikroorganizama ukoliko se
odrzava tehnoloska disciplina .- praznjenje
kada i ispiranje linija svakih 3 — 4 dana na
osnovu ¢ega su iz primjene izbaceni biocidi,
Ne koriste se tenzidi koji sadrza nonilfenol.
e) Kemikalije se skladiste u zatvorenom
prostoru unutar objekta u kojem su
smjestene nove proizvodne linije MM47 i
MM48. Skladiste ima betonsku podlogu sa
za$titnim premazom. Na ulaz je postavljena
gumena barijera kojom se sprjecava
istjecanje van skladista ukoliko dode do
izlijevanja. Ispred ulaza je reSetka kojom se
eventualno izlijevanje odvodi u sabirnu
jamu koja je takoder izvedena sa zaStitnim
premazom. Kemikalije koje ¢e se koristiti
za potrebe odbojavanja (ukoliko sustav
bude pusten u rad) skladistiti ¢e se u
namjenskom metalnom kontejneru, na
tankvanama, u kojem je smjesten i cijeli
sustav. Vozaci koji obavljaju transport
kemikalija imaju ADR certifikate a svi
djelatnici koji rukuju opasnim kemikalijama
prosli su obuku za sigurno rukovanje u
Hrvatskom zavodu za javno zdravstvo. Svi
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zaposlenici osposobljeni su za primjenu
Operativnog plana interventnih mjera u
sluc¢aju iznenadnog onecis¢enja voda. Sva
dozirna mjesta su jasno oznacena oznakama
kemikalija ¢ime se sprjecava doziranje krive
kemikalije te im je osiguran pristup
vili¢arom na nacin da se izbjegnu moguca
ostecenja opreme za doziranje. Kemikalije
su na mjestima doziranja smjestene na
tankvane. Doziranje u proces se radi iz IBC
spremnika u kojima su kemikalije i
dopremljene tako da nema pretakanja.
Skladista sirovina i gotovih proizvoda
izvedena su na betonskim podlogama.
Otpad se skladisti u spremnicima u
skladistima opasnog i neopasnog otpada
koja su izvedena u skladu sa zahtjevima
Pravilnika o gospodarenju otpadom.

) Postupci u slucaju izlijevanja opasnih
kemikalija definirani su dokumentom
sustava upravljanja - RP-09/3 Operativni
plan interventnih mjera u slucaju
iznenadnih zagadenja voda.

g) Pri projektiranju postrojenja, a posebice
objekata za skladisStenje opasnih
tvari/kemikalija vodila se briga da opasne
tvari u slucaju akcidenta ne mogu dospjeti u
tlo 1 vode i onecistiti okolis.

3 Ié?;?nm S¢ Sdmtanjﬂl((’ is}’ftlétanjglgffgir{sll,dh Nije primjenjivo. Ne koriste se sredstva Nije

. sredastava Kao Sto Su 111 . o . ... - -
Lo ; L k dr d rimjenjivo.

DTPA koji nisu lako biorazgradivi, a oJa sadrze navede spojeve primjeny
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nastaju izbjeljivanjem peroksidom, NRT je
kombinacija tehnika navedenih u nastavku.

a) Odredivanje koli¢ine kelatnih
sredstava ispustenih u okoli$
povremenim mjerenjima. (nije
primjenjivo za tvornice u kojima se
ne koriste kelatna sredstva)

b) Optimizacija postupaka radi
smanjenja potrosnje i emisija
kelatnih sredstava koja nisu lako
biorazgradiva (Primjenjivost ovisi 0
dostupnosti odgovarajucih
nadomjestaka (npr. biorazgradiva
sredstva kojima se ispunjavaju
zahtjevi povezani sa svjetlinom
celuloze).

c) Davanje prednosti koristenju
biorazgradivih i odstranjivih
kelatnih sredstava i postupno
povlacenje proizvoda koji nisu
biorazgradivi.

1.1.3.
Upravljanj
e vodama i
otpadnim
vodama

Kako bi se smanijilo stvaranje otpadnih voda
1 opterec¢enja njihovim onecis¢enjem zbog
skladi$tenja i pripreme drva, NRT je
kombinacija tehnika navedenih u nastavku
a) Suho otkoravanje (vidjeti opis u
odjeljku 1.7.2.1.
b) Postupanje s deblima na nacin da se
izbjegne oneciscenje kore i drva
pijeskom i kamenjem.

Nije primjenjivo.

Ne primjenjuje
se.

U postrojenju
se ne
skladisti 1 ne
koristi drvo
kao sirovina.
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¢) Poplocivanje prostora za pripremu
drva, a posebno povrsina koje se
koriste za skladiStenje iverja.

d) Nadzor toka Strcanja vode i
smanjenje povrsSinskog otjecanja
vode iz prostora za pripremu drva.

e) Prikupljanje istekle onecis¢ene
vode iz prostora za pripremu drva i
izdvajanje suspendiranih krutih

tvari prije bioloske obrade efluenta.

Kako bi se smanjilo koristenje Ciste vode i
stvaranje otpadnih voda, NRT je zatvaranje
vodnog sustava do tehnicki izvedive razine
u skladu s vrstom celuloze i papira koja se
proizvodi, kombinirajuci tehnike navedene
u nastavku.

a) Nadzor i optimizacija koristenja

U proizvodnom procesu koristi se
nepreradena vodovodna voda koja se
reciklira i pro¢i§¢ava u KROFTA uredajima
za flotaciju koji su instalirani na svakoj
proizvodnoj liniji.

a) Potrosnja vode prati se u sklopu
automatskog nadzora SCADA sustavom, a

! - - _ Uvjet iz

vode. normativ potroSnje vode/t st proizvoda je postojeceg
b) Procjena mogucnosti recirkuliranja | definiran kao Indikator uspjesSnosti procesa Rjesenja:

vode. (OKEPEI) léggg()é Erf(;gdun Operations KPl — | .1 14q 13.1.9.
¢) Odmjeravanije stupnja zatvaranja ( e ) _ | primjenau 1.31.10.

krugotokova vode i moguéih b), ¢) U procesu proizvodnje, voda cirkulira | postrojenju ’

nedostataka; dodavanje opreme po | U Zatvorenom krugu, a dio se gubi zbog 13.1.11,

potrebi. isparavanja. Tehnoloske vode nakon 1.3.1.12,
d) Odvajanje manje onegiscene procis¢avanja ponovno se koriste u procesu 1.3.1.17.

brtvene vode iz crpki za stvaranje pripreme pulpe ili na strojevima za

vakuuma i niezino ponovno oblikovanje. Kako bi se poboljsala

Koridtenie ! P iskoristivost povratne vode postavljen je

] J. " | sustav za njeno odbojavanje, ¢ime bi se

€) Od"f{ anje Ciste VOd;e za hladenje iz omogucilo koritenje povratne vode i

oneiscene tehnoloske vode i prilikom promjena boja koje nisu

njezino ponovno koristenje. kompatibilne. (sustav nije pusten urad a
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f) Ponovno koristenje tehnoloske vode
kao zamjenu za cistu vodu
(recirkulacija vode i zatvaranje
vodenih petlji), (Primjenjivo je na
nove pogone i opseznu obnovu).

g) Ulazna linija obrade tehnoloske
vode (ili njezinog dijela) radi
poboljsanja kakvoce vode kako bi
je se moglo recirkulirati ili ponovno
Koristiti.

Protok otpadnih voda povezan s NRT-
ovima na tocci ispustanja poslije obrade
otpadnih voda izrazen u srednjim godi$njim
vrijednostima iznosi:

Tvornice za proizvodnju papira od RCF-a
bez izbjeljivanja - 1,5 — 10 m3/t (visi kraj
raspona uglavnom je povezan s
proizvodnjom savitljivih kartonskih kutija).

odluka o njegovom aktiviranju ¢e biti
donesena na razini grupacije)

d) Brtvene vode vakuum pumpi
recirkuliraju u zasebnom zatvorenom krugu.

e) Ne koristi se voda za hladenje.

g) Uz svaku proizvodnu liniju instaliran je
uredaj za flotaciju iz kojih se procis¢ena
voda vraca u proces.

Nije moguce precizno iskazati koli¢inu
ispustenih industrijskih voda jer je mjerac
pozicioniran tako da su pracenjem
obuhvacene i oborinske vode. Brojilo se
ocitava na tjednoj i mjese¢noj osnovi.
Prikazani podatak formiran je na na¢in da
su za 2021., 2022. te 2023. godinu odabrana
po dva mjeseca sa najmanjom koli¢inom
oborina te su podaci tjednog o€itanja
podijeljeni sa tiednom proizvodnjom
iskazanom kao koli¢ina gotovog suhog
proizvoda prije pakiranja.

Prosjecan protok otpadnih voda u
navedenom periodu iznosio je 6,12 m®t, pri
¢emu je najniza vrijednost bila 3,39 m®/t a
najvisa 10,74 m3/t.

Radi smanjenja potrosnje goriva i energije u

a) Tvrtka ima uveden sustav upravljanja

1.1.4. - tvornicama celuloze i papira, NRT je energijom prema medunarodqoj norzni' ISO Uvjet iz
Potrosnja primjena tehnike (a) i kombinacija drugih | 90001:2018. Redovno se prati potrosnja Tekuca postojeceg
energuell( tehnika navedenih u nastavku. energije u postrojenju. Pokazatelji primjena u Rjesenja:
ervl?rgets. a a) Koristenje sustava upravljania enefge"tske u01nl<voyltost1 utvrdeni su postrojenju 1.3.1.5.
ucinkovitos eneraiiom kot ukliuduie sve pracenjem potroSnje energenata, koli¢ine 1317
t slie dé; (J':e znaéja 'ke'J J toplinske i elektricne energije te potrosnje e

J JRe: vode po jedinici proizvoda. Provodi se
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b)

d)

i procjenu ukupne potro$nje i
proizvodnje energije u
tvornici

ii. lociranje, kvantificiranje i
optimiziranje potencijala
povrata energije

iii. nadzor i o¢uvanje
optimiziranog stanja
potrosnje energije

Rekuperacija energije spaljivanjem

onih otpada i ostataka iz

proizvodnje celuloze i papira koji
imaju visok udjel organskih tvari

kalorijsku vrijednost, uzimajuci u

obzir NRT 12 (Primjenjivo je samo

ako se otpad i ostaci iz proizvodnje
celuloze i papira s visokim udjelom
organskih tvari ne mogu reciklirati

ni ponovno iskoristiti.).

Pokrivanje potro$nje pare i struje u

proizvodnim postupcima u najvecoj

mogucoj mjeri kogeneracijom
toplinske i elektri¢ne energije

(CHP) (Primjenjivo je na sve nove

pogone i opseznu obnovu pogona za

proizvodnju energije Primjenjivost

u postoje¢im pogonima moze biti

ograni¢ena tlocrtom tvornice i

raspolozivim prostorom.).

Koristenje viska topline za susenje

biomase i mulja, zagrijavanje

napojne vode za kotlove i

analiza mogucnosti ponovnog koriStenja
energije izmedu dijelova sustava ili u
razmjeni s tre¢om stranom. U procesu
susenja izlazni vlazni vruéi zrak djelomicno
se koristi za predgrijavanje ulaznog svjezZeg
hladnog zraka. Sustavom za ispiranje
dimnih plinova preuzima se njihova toplina
i tako ugrijana voda se Koristi na strojevima
za oblikovanje za prskanje formi prilikom
oblikovanja proizvoda..

b) Ne primjenjuje se spaljivanje otpada u
postrojenju.

c) Kogeneracija topline i elektri¢ne energije
nije bila predvidena projektom postrojenja.
Kasnijom analizom utvrdena je ekonomska
neisplativost.

d) U procesu susenja izlazni vlazni vru¢i
zrak djelomi¢no se koristi za predgrijavanje
ulaznog svjezeg hladnog zraka.

e) Ne koriste se termokomrepsori.

f) U postrojenu se ne koristi para i parni
sustavi.

g) U procesu oblikovanja koristi se
ucinkoviti sustav vakuuma za navlacenje
mase na mrezice i odvajanje vode.

h) Koriste se ispravno dimenzionirani i
energetski uc¢inkoviti motori.

i) Koriste se motori s frekventnim
pretvaracima.

j) Ne Koristi se sustav pare.
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tehnoloske vode, zagrijavanje
zgrada itd.

e) Koristenje termokompresora.

f) 1zolacija parno kondenznih cijevnih
komponenti.

g) Koristenje energetski ucinkovitih
vakumskih sustava za
odvodnjavanje

h) Koristenje visokoucinkovitih
elektri¢nih motora, crpki i
mijesalica.

i) Koristenje frekvencijskih pretvaraca
za ventilatore, kompresore i crpke.

J) Uskladivanje razine tlaka pare sa
stvarnom uskladivanje pritiska pare
sa stvarnim potrebama?.

Radi sprecavanja i smanjenja emisija
spojeva neugodnog mirisa koji potjecu iz
sustava otpadnih voda, NRT je kombinacija
tehnika navedenih u nastavku.

| Primjenjiva je na mirise povezane sa
zatvaranjem vodenih sustava.

I Tehnike koje se primjenjuju u svrhu
sprje¢avanja pojave neugodnih mirisa

1.15. i i .
Emisije a) Osmisljavanje postupaka u tvornici pO\I;er’:me Za.zatvaranjem \./Oqenklh S.u stava Te_ku_ca
neugodnog papira, dizajniranje spremnika, a) Proizvodni proces postro.JvepJa' aoi primjena u
mirisa cijevi i sanduka na nacin da se oprema kq]a se k9r15t1 osmlsljefn su i postrojenju

izbjegne produljeno vrijeme fhz_a]m'ram na nacin da tehnolo.ske Yode kao

zadrzavanja, mrtve zone ili i sirovina (pulpa) konstgntno cwkullra!u

podrudja s losim mijesanjem u tako c}a nema nekorllltroh.ranog talf)z_en]a

krugotokovima voda i fizicki (zad'rz_ave_m]e matert) alai te'hnoloskl'h .VOd;.l !

povezanim jedinicama kako bi se strpjpvlm i ostalim kadama i spremnicima je

izbjeglo nekontrolirano talozenje te | N41V15€ 3 do 4 sata)

[
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raspadanje i rastvaranje organskih i
bioloskih tvari.

b) Koristenje biocida, dispergenata ili
oksidansa (npr. kataliticka
dezinfekcija vodikovim
peroksidom) za kontrolu neugodnih
mirisa i razvoja truleznih bakterija.

¢) Ukljuéivanje postupaka unutarnje
obrade (,,bubrega”) radi smanjenja
koncentracije organskih tvari i
posljedi¢no mogucih neugodnih
mirisa u sustavu proc¢i§¢avanja
sitove vode II.

I1 Primjenjiva je na mirise povezane s
obradom otpadnih voda i postupanjem s
muljem kako bi se izbjegli uvjeti u
kojima otpadne vode ili mulj postaju
anaerobni

a) Uvodenje zatvorenih
kanalizacijskih sustava s
kontroliranim odus$nicima, u nekim
sluc¢ajevima koriste¢i kemikalije
kojima se smanjuje stvaranje
sumporovodika u kanalizacijskim
sustavima te kako bi sumporovodik
u njima oksidirao.

b) Izbjegavanje prevelike aeracije u
bazenima za ujednaCavanje protoka

uz zadrzavanje dostatnog mijesanja.

¢) Osiguravanje dovoljnog kapaciteta
aeracije i svojstava mije$anja u
aeracijskim bazenima; redovito
preispitivanje aeracijskog sustava.

b) Stvaranje neugodnih mirisa i razvoj
truleznih bakterija sprjecava se na nacin da
pulpa i tehnoloska voda konstantno
cirkuliraju a svakih 3 — 4 dana linije se
prazne i ispiru tako da nema dovoljno
vremena za razvoj truleznih bakterija.

¢) Kako je prethodno navedeno pulpa i
tehnoloska voda konstantno cirkuliraju
izmedu pojedinih procesnih jedinica ¢ime je
sprijeCen razvoj neugodnih mirisa.

Il Tehnike koje se primjenjuju u svrhu
sprjecavanja pojave neugodnih mirisa
povezane s obradom otpadnih voda i
postupanjem s muljem

a) Sumporovodik bi se stvarao ukoliko bi se
talog u sustavu zadrzavao vise od dva do tri
dana uz odredene mikroklimatoloske uvjete
(povisena temperatura) a $to je stalnom
recirkulacijom tehnoloske vode izbjegnuto.

b) Za ujednadavanje protoka na sustavu za
obradu tehnoloskih otpadnih voda koristi se
metalni akumulacijski spremnik koji je
zatvoren i opremljen mijesalicom kojom se
sadrzaj konstantno mijesa. U retencijskom
bazenu iz kojega se otpadne vode ispustaju
u sustav javne odvodnje se ne provodi
aeracija niti mijeSanje
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d) Osiguravanje pravilnog prikupljanja
mulja u sekundarnom talozniku i
ispumpavanja povratnog mulja.

e) Ograni¢avanje vremena zadrZzavanja
mulja u spremnicima za mulj
neprekidnim slanjem mulja u
jedinice za odvodnjavanje.

f) Izbjegavanje skladistenja otpadnih
voda u bazenu za izljeve dulje nego
Sto je to potrebno; zadrzavanje
bazena za izljeve praznim.

g) Ako se koriste susare za mulj,
obrada ispusnih plinova termalnog
suSaca mulja ispiranjem i/ili
biofiltriranjem (npr. pomocu filtara
koji sadrzavaju kompost).

h) lzbjegavanje tornjeva za
rashladivanje neobradenog efluenta
koristenjem plocastih izmjenjivaca
topline.

¢) Nema bioloske obrade i ne koriste se
bazeni za aeraciju

d) Mulj koji nastaje (papirna vlakna) se
vra¢a u proizvodnju

e) Ne provodi se bioloska obrada otpadnih
voda. Mulj koji nastaje uslijed obrade
tehnoloskih voda ¢ine papirna vlakna i ona
se vracaju u proces.

) Retencijski bazen preko kojega se
otpadne vode ispustaju u sustav javne
odvodnje je opremljen sa tri pumpe,
razmje$tene po razinama bazena. Otpadne
vode se u sustav javne odvodnje ispustaju
konstantno tako da nema zadrzavanja.

g) Ne koriste se suSare za mulj.
h) Ne primjenjuje se hladenje otpadnih voda
niti povratnog materijala

NRT je pracenje kljucnih parametara
postupaka u skladu s tablicom navedenom u

Praéenje kljuc¢nih parametara postupaka

1.1.6. nastavku. mjerodavnih za emisije u zrak Uviet i
Pradenje I . vjet iz
R Nije primjenjivo. U postrojenju se ne postojeceg

kljuénih Pracenje klju¢nih parametara postupaka | odvijaju postupci izgaranja na koje se Tekuéa Rjesenja:
garametar mjerodavnih za emisije u zrak odnose NRT sukladno podrucju primjene u | primjena u 1317
postupaka Parametar Utestalost uvodnom dijelu Zakljucaka. postrojenju. 711
i emisija u
vodu i zrak T-Ia-k’ temperatura, Pracenje klju¢nih parametara postupaka 1.7.12.

Kisik, CO | udjel Kontinuirano mjerodavnih za emisije u vodu

vodene pare u

dimnim plinovima

I
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koji se koriste u
postupcima
izgaranja

Pracenje klju¢nih parametara postupaka
mjerodavnih za emisije u vodu

Parametar Ucestalost
Protok vode, L.

. Kontinuirano
temperatura i pH
UdjelPiNu

biomasi, indeks
volumena mulja,
visak amonijaka i
ortofosfata u
efluentu i
mikroskopsko
ispitivanje biomase

Periodi¢no

Volumen protoka
bioplina i udjel
CHa u bioplinu
proizvedenom
tijekom anaerobne
obrade otpadnih
voda

Kontinuirano

Udjeli H2S i COz u
bioplinu
proizvedenom
tijekom anaerobne
obrade otpadnih
voda

Periodi¢no

Otpadne vode iz postrojenja ne ispustaju u
prirodni recipijent ve¢ u sustav javne
odvodnje s uredajem za procis¢avanje.

Protok otpadne vode prati se na mjeracu
protoka koji se ocitava tjedno i mjesecno, te
se mjesecne vrijednosti dostavljaju
Hrvatskim vodama. S obzirom da se
industrijske otpadne vode prije ispustanja u
sustav javne odvodnje mijeSaju sa
oborinskim otpadnim vodama kontinuirano
pracenje temperature i pH nije relevantno.

Udio P i N prati se povremeno 4 X
godisnje.

Mulj koji se prikupi na uredajima za
flotaciju se vra¢a u proizvodni proces.

Anaerobna obrada otpadnih voda se ne
provodi — nema proizvodnje bioplina
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NRT je redovito pracenje i mjerenje emisija
u zrak, kao §to je navedeno u nastavku, uz
navedenu ucestalost i u skladu s
odgovaraju¢im normama EN. Ako norme
EN nisu raspolozive, NRT je primjena
normi ISO, nacionalnih ili drugih
medunarodnih normi kojima se osiguravaju
podaci jednake znanstvene kakvoce.
Paramet | Ucesta -
Izvor emisija
ar los
kont. Kotao utilizator
period.
NOX i Lli : Vapnena peé
S0, ont.
. ﬂ?”c’d' Posebni plamenik
kont. za TRS
period. | Kotao utilizator
ili (sulfatna celuloza) i
Prasina kont. | vapnena pe¢
eriod Kotao utilizator
P " | (sulfitna celuloza)
kont. Kotao utilizator
period. | Vapnena pec i
TRS |l posebni plamenik
(ukljuCuju | kont. | za TRS
¢i HoS) ... e
_ Emisije iz razlicitih
period. | difuznih izvora
(npr. linija za

Ne primjenjuje se.

Ne primjenjuje
se.

U postrojenju
nema izvora
emisijau
zrak koji se
navode u
NRT-ima.
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proizvodnju
vlakana, spremnici,
sanduci za iverje
itd.) i zaostali
plinovi slabog
mirisa

Kotao utilizator
opremljen
tehnikom
selektivne
nekatalitiCke

NH; period.

redukcije (SNCR)

Prema NRT-ovima treba pratiti i mjeriti
emisije u vodu, kao $to je navedeno u
nastavku, uz navedenu ucestalost i u skladu
s normama EN. Ako norme EN nisu
raspolozive, prema NRT-ovima treba
koristiti norme 1SO, nacionalne ili druge

Parametri i pokazatelji u otpadnim vodama
u Zaklju¢cima o NRT u proizvodnji papira i
kartona odredeni su za direktno ispustanje
otpadnih voda.

Otpadne vode iz postrojenja Hartmann

. . . d.o.o. ispustaju se, nakon prethodnog Niie
medunarodne norme kojima se osiguravaju A . . . ] L
. . prociscavanja, u sustav javne odvodnje rimieniivo Uvjet iz
podaci jednake znanstvene kakvoce. q L0 primjenjivo. o
- Grada Koprivnice. NRT se odnosi p(')SEOJe.C€g
10. Parametar Uce§tal.0st U otpadnim vodama pracenje pokazatelja na direktno Rjesenja:
pracenja provodi se povremeno , odnosno 4 X ispustanje u 1.7.11.
kemijskom godiSnje i to : prihvatno 1.7.12.
potrosnjom kisika - KPK vodno tijelo.
a | (KPK) ili ukupnim dnevno _ BPK
organskim ugljikom S di
(TOC)(].) - uspendirana tvar
- — Ukupni N
- tjedno (1X .
b | BPK5 ili BPK7 tjedno) —  Ukupni P
- AOX
I —
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c ukupne suspendirane dnevno
krute tvari (TSS)
D tjedno (1X
d | ukupni dusik tjedno)
. tjedno (1X
e | Ukupni fosfor tjedno)
mjesecno
f | EDTA, DTPA(4) (1X
mjesecno)
mjesecno
(ax
g AOX (uskladu sEN | mieseeno)
ISO 9562:2004) -
jedanput u
dva mjeseca
h vazni metali (npr. Zn, | jedanput
Cu, Cd, Pb, Ni) godisnje

11.

NRT je redovito pracenje i procjena emisija
ukupnog reduciranog sumpora iz vaznih
difuznih izvora.

Nije primjenjivo.

Ne primjenjuje
se.

U postrojenju
ne nastaju
emisije
ukupnog
reduciranog
sumpora
(zbroj
reduciranih
spojeva
sumpora
neugodnog
mirisa koji
nastaju u
postupku
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proizvodnje

celuloze).
Radi smanjenja koli¢ine otpada koji se Salje | Otpad koji nastaje u proizvodnom procesu
na odlagaliSte, NRT je uvodenje sustava je otpad koji se izdvoji u postupku
procjene otpada (ukljucujuci detaljan popis | proé¢i§éavanja pulpe (k. br. 03 03 07 -
otpada) i gospodarenja otpadom kako bi se | mehanicki izdvojeni $kart od prerade
olak3alo ponovno iskoriStavanje otpada ili, | otpadnog papira i kartona). Sastoji se
ako to nije moguce, recikliranje otpada ili, | najveéim dijelom od papira, nesto plastike
ako to nije moguce, ,,druge rekuperacije”, (folije) sa metalnim ukljuc¢evinama
ukljucujuc¢i kombinaciju tehnika navedenih | (spajalice, klamerice). Navedeni otpad je
u nastavku. ujedno i jedini otpad koji nastaje u vecoj
koli¢ini (400 — 500 t/god). Preostali otpad
a) Odvojeno prikupljanje razlicitih koji nastgj eje uglavnczm ambalainﬁ otpaq te
frakcija otpada (ukljucujuéi otpad kqjl nastaje odrza_van]ern c_)bjekata i
117, odvajanje i razvrstavanje opasnog lczplr.evme | ta] I(z[plggi_nastajg u nzlallm toad ) Uvieti:
Gospodare otpada) oli¢inama. Koli¢ina proizvodnog otpada Te;ku_ca vjeti:
~ 12. b) Spajanje prikladnih frakcija (03 03 07) u najvecoj mjeri ovisi o kvaliteti | primjena u 1.4.2.,
nje pajanje p . 1) ulazne sirovine, tj. otpadnog papira. ostroieniu
otpadom ostataka kako bi se dobile S . i postrojenju. 1.4.4,
mjeSavine koje se bolje mogu ustav go_spo_darepjg otpadom je
iskoristiti. uspostavljen i definiran dokumentom
. sustava upravljanja RP-E-11/05 Plan
c) Prethodna O.I?rad.a.l ostataka iz gospodarenja otpadom iz tehnoloskog
postupka prije njihovog ponovnog procesa
koristenja ili recikliranja. . . .
.. o Mijere koje se provode u postrojenju u svrhu
d) Relfuperaf:lja mater”f"lla : prevencije i smanjenja koli¢ina otpada koji
reC|kI_|_r_anJe ostataka iz postupka na nastaje su slijedece:
lokaciji. . . . -
. L Ulazna sirovina (otpadni papir) se prilikom
€) Povrat energije iz otpada s Visokim | yinyata | postrojenje pregledava i uklanjaju
!J(_jj'elom o_rgansklh tvari na lokaciji se nepapirne necistoée (plasticna folija,
ili izvan nje. metali) koliko je moguce. Ako je otpadni
f) Vanjsko iskori$tavanje materijala. papir koji dolazi u postrojenje znatno
[
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g) Prethodna obrada otpada prije onecisc¢en radi se reklamacija i isti se vraca
odlaganja. dobavljacu.

Sav skart koji nastaje u procesu proizvodnje
se vraca u proces pripreme pulpe.

Mulj iz obrade otpadnih voda na Krofta
uredajima (talog od papira) se vraéa u
pripremu proizvodnje.

Papir iz komunalnog otpada (k.b. 20 01 01)
koji se u postrojenju prikupi odvojeno, se
koristi kao sirovina u proizvodniji.

Koriste se zamjenski toneri.

Posude sa bojama se drze zatvorenima kako
bi se sprijecilo suSenje i time smanjila
koli¢ina otpadne boje.

Ambalaza se koristi viSekratno, ukoliko nije
oneciscena ili ostecena.

Ambalaza (bacve) od ulja za podmazivanje
koja se koristi u proizvodnji se vraca
dobavljacu.

Sve sirovine koje se koriste u veéim
koli¢inama nabavljaju se rinfuzo (otpadni
papir) ili u ve¢im ambalaznim jedinicama —
bac¢vama i IBC spremnicima (ulja, pojedine
kemikalije)

Sav otpad se razvrstava i predaje odvojeno
ovlastenim sakupljac¢ima.

Smanjenje koli¢ina otpada koji se Salje na
odlaganje provodi se kombinacijom
slijede¢ih tehnika:

a) Otpad koji nastaje u procesu (ukljucujuéi
i opasni otpad) razvrstava se i skladisti
odvojeno prema vrstama. Neopasni otpad se
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skladisti u skladistu neopasnog otpada
(nadstresnica na betonskoj podlozi), u
metalnim kontejnerima. Za svaku vrstu
otpada osiguran je zaseban kontejner.
Kontejneri su oznaceni klju¢nim bojem i
nazivom otpada. Opasni otpad se skladisti u
tipskom mobilnom ¢eliénom kontejneru
opremljenom tankvanom, sa stjenkama i
nadstreSnicom od ¢eli¢nog lima i Zi¢anim
vratima koja se drze zakljucanim. Otpad se
drzi u odgovarajuc¢im primarnim
spremnicima oznac¢enim klju¢nim brojem i
nazivom otpada.

b), ¢) i d) Ukoliko je moguce prikladne
frakcije otpada spajaju se. Talog iz sustava
obrade otpadnih voda spaja se sa papirom
koji se prikupi u postrojenju (20 01 01),
Skartom iz proizvodnje te ulaznom
sirovinom i vra¢a u proces pripreme pulpe.

e) Pojedine vrste otpada (otpadna ulja,
otpadne boje i lakovi, zauljene krpe) koji
nastaje u proizvodnji se upucuju na
energetsku oporabu van postrojenja (izvoz i
cementare u RH). Sa ovlastenim tvrtkama
se rade ispitivanja kako bi se utvrdila
moguénost za proizvodnju goriva iz
proizvodnog otpada (03 03 07) a koji se
sada predaje na odlaganje.

f) Otpad ¢iji nastanak nije moguce izbjeci se
predaje ovlastenim tvrtkama na daljnju
obradu izvan postrojenja. Plasticna
ambalaza (k.b. 15 01 02) predaje se tvrtki
DS SMITH UNIJAPAPIR CROATIA
d.o.0., na oporabu postupkom R3. Otpadno
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zeljezo i Celik (k.b. 17 04 05) predaje se
tvrtki METALPRODUKT d.o. 0, na
oporabu postupkom R4.

g) Otpad koji nastaje u pripremi (k.b. 03 03
07 - mehanicki izdvojeni skart od prerade
otpadnog papira i kartona) a koji sadrzi
visoki udio vode se prije predaje na
odlaganje isusuje prirodnim putem (u
spremniku sa drenaznim otvorom
smjeStenim u tankvanu).

Radi smanjenja emisija hranjivih tvari
(dusika i fosfora) u prihvatne vode, NRT je
zamjena kemijskih aditiva s visokim
udjelom dusika i fosfora aditivima s niskim
udjelom dusika i fosfora.

Ne primjenjuje

Otpadne
vode
postrojenja
Hartmann ne

13. Ne primjenjuje se. L
Primjenjivo je ako dusSik u kemijskim primjenju] se. sa(_irze visoke
aditivima nije bioraspoloZiv (tj. ako se u udjel_g _
bioloskoj obradi ne moze koristiti kao hran_JIVIh
hranjiva tvar) ili ako postoji visak hranjivih tvari.
1.1.8. tvari.
Emisije u
vodu Radi smanjenja emisija one¢i$¢ujucih tvari . o . .
u prihvatne vode, treba koristiti sve tehnike a) U pOSthjenijSe primyenjuje prvi stupanj
navedene u nastavku. oprade_— mehanicko pro¢isavanje
. . . vibracionim sitom i flotacija otopljenim o
a) Prvi stupanj obrade (fizikalno- zrakom , Uvjet iz
- : Tekuca Iy
kemijska obrada) o L postojeceg
14. i R . b) Nije primjenjivo jer se otpadne vode primjena u Rjesenja:
b) Dmlglvsliupanjvpvrf)msca}van]a postrojenja ne ispustaju direktno u prihvatne | POStrojenju. 13.1.12
. (bl_o oskop rociscavanje)(l) o vode ve¢ u sustav javne odvodnje kojim se e
(1) Nije primjenjiva na pogone u kojima je | odvode na UPOV na kojem se provodi i
biolosko opterecenje otpadnih voda poslije | biologka obrada
prvog stupnja obrade vrlo nisko, npr. u
I
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nekim tvornicama u kojima se proizvodi
posebni papir.

Ne
primjenjuje
se treci
stupanj
Ako je potrebno daljnje odstranjivanje obrade_
. C oo otpadnih
organskih tvari, dusika ili fosfora, prema Lo Ne primjenjuje -

15. . PO . Ne primjenjuje se. voda jer
NRT-ovima treba primijeniti tre¢i stupan;j se. d d
obrade otpadne vode

' iz procesa ne
sadrza visoke
koncentracije
hranjivih
tvari.

Radi smanjenja emisija onecis¢ujucih tvari
iz pogona za biolosku obradu otpadnih voda
u prl_hvatne vode_, NRT je primjena svih U postrojenju
tehnika navedenih u nastavku. nema pogona
a) Prikladna konstrukcija i rad pogona | .. . . Ne primjenjuje za biolosku
16. za biolosku obradu. Nije primjenjivo. se. obradu
b) Redoviti nadzor aktivne biomase. otpadnih
c) Prilagodba opskrbe hranjivim voda.
tvarima (dusikom i fosforom)
stvarnoj potro$nji biomase.
Radi smanjenja emisija buke koja se stvara | @) Glavni izvori buke u postrojenju su ) Uvjet iz
é19 prilikom izrade celuloze i papira NRT je utvrdeni (kompresorska stanica, ispuh Tekuca postojeceg
misije 1r. kombinacija tehnika navedenih u nastavku: | Vakuum pumpi, dimnjaci kotlovau primjena u Rjesenja:
buke kotlovnici i ventilacijski otvori kotlovnice, | postrojenju.
I . A . 2.2.1.
ventilacijski otvori i vanjske jedinice klima
I
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Tehnika

Opis

Program
a | smanjenja
buke

Program smanjenja
buke obuhvaca
utvrdivanje izvora i
pogodenih podrucja,
izracune i mjerenja
razine buke kako bi se
izvori buke rangirali
prema razini buke, te
odredivanje
najisplativije
kombinacije tehnika,
njihovu primjenu i
pracenje.

Stratesko
planiranje
lokacije
opreme,
jedinica i
zgrada

Razina buke moze se
smanyjiti pove¢anjem
udaljenosti izmedu
odasiljatelja i primatelja
1 koriStenjem zgrada
kao bukobrana.

Operativn
e tehnike i
tehnike
upravljanj
au
zgradama
s bu¢nom
opremom

To ukljucuje:

— poboljsanu
inspekciju i
odrZavanje
opreme radi
spreCavanja
kvarova,

— Zzatvaranje vrata
i prozorau
natkrivenim
prostorima,

uredaja) kao i pogodena tj. najugrozenija
podrucja (stambeni objekti na juznoj strani
postrojenja, na udaljenosti cca. 350 m). Po
pustanju u rad novih linija i kompresorske
stanice provedena su mjerenja buke i
rezultati su pokazali da su mjere provedene
u svrhu smanjenja razine buke u¢inkovite
(na svim mjernim mjestima utvrdena razina
buke je znatno ispod propisanih dopustenih
razina i za dnevne i za no¢ne uvjete). Na
osnovu provedenih mjerenja je 16. studenog
2021. od Ministarstva zdravstva ishodovano
Rjesenje o provedenim mjerama zastite od
buke. (Izvjestaj o provedenim mjerenjima
buke dan je u prilogu 11 a RjeSenje
Ministarstva zdravstva u prilogu 12)

b) Kompresorska stanica (jedan od
najdominantnijih izvora buke) je smjestena
izmedu hala, tako da hale Stite najblize
stambene objekte od utjecaja buke.

¢) Sluzba odrzavanja na dnevnoj bazi
obilazi i pregledava svu opremu. Jednom
mjesecno se radi dodatne provjere i
preventivno odrzavanje prilikom kojega se
zaustavlja rad linije.

U halama pripreme u kojoj se nalazi oprema
koja je najveci generator buke su vrata i
prozori zatvoreni (vrata se otvaraju jedino
kada se doprema sirovina, a vrata su

2.2.2.
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— upravljanje opremljena senzorom tako da se otvaraju i
radom opreme || zatvaraju brzo).
povjereno Svi operateri su educirani za svoje poslove a
iskusnom veliki dio opreme radi automatski.
osoblju, Prilikom bilo kakvih intervencija u smislu

— izbjegavanje odrZavanja strojevi se zaustavljaju.
bucnih
aktivnosti

tijekom noc¢i,

— osiguravanje
nadzora buke
tijekom poslova
odrzavanja.

Ogradivanje bu¢ne
opreme poput one za
rukovanje drvom,

hidraulickih jedinica i d) Sva proizvodna oprema smjestena je u

Ogradivan K betonskim objektima.
- bucne ompresora u zasebne; _

d Jo reme i objekte poput zgrada ili
jerzjinica ormara sa zvu¢nom

izolacijom, koji su
iznutra i izvana
obloZeni materijalom
koji upija zvuk

Koristenje opreme s niskom razinom
e | buke iugradnja uredaja za smanjenje
buke u opremu i kanale.

e) Na ispuhu vakuum pumpi (uz
kompresore najdominantniji izvori buke)
postavljeni su prigusivaci buke.

Izolacija strojeva i

Izolacija odvajanje izvora buke ) Vakuum pumpe i pulperi su postavljene

f | protiv od mogucih . N
. .. . na masivne betonske temelje Cime su
vibracija rezonantnih o . .
. sprijeCene vibracije.
komponenti
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To moze ukljucivati:
— materijale u
zidovima i na g) Sva proizvodna oprema smjestena je u
5 stropovima koji || betonskim objektima. Na halama je ve¢ina
Zvucna upijaju zvuk, prozora sa dvostrukim staklom.
g | izolacija y
zgrada — zvucno

izolirana vrata,

— prozore s
dvostrukim
staklom.

Sirenje buke moZe se
smanjiti umetanjem
pregrada izmedu
odasiljatelja i
primatelja. Prikladne
pregrade ukljucuju
Smanjenje | zastitne zidove, nasipe i
buke zgrade. Prikladne
tehnike smanjenja buke
ukljucuju ugradnju
prigusivaca i amortizera
u bu¢nu opremu kao §to
su ispusnici pare ili
odusnici u susarama.

h) Na ispuhu vakuum pumpi (uz
kompresore najdominantniji izvori buke)
postavljeni su prigusivaci buke.

Koristenje vecih strojeva za
rukovanje drvom kako bi se smanjilo
i | vrijeme podizanja i prijevoza te buka
od klada koje padaju na hrpu ili na
dozator

| Unapredenje nacina rada, npr.
J | ispustanje klada s nize visine na hrpu
ili na dozator; trenutno prikupljanje

i), J) Ne Koristi se drvo u proizvodnyji
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povratnih informacija o razini buke
kojoj su radnici izlozeni

Radi sprec¢avanja rizika od onecis¢enja
prilikom razgradnje pogona NRT je
primjena op¢ih tehnika navedenih u
nastavku.
a) lzbjegavanje podzemnih spremnika
i cjevovoda u fazi projektiranja
pogona ili precizno utvrdivanje i
dokumentiranje njihove lokacije.
b) Izrada uputa o praznjenju opreme,
spremnika i cjevovoda.

a) U postrojenju se ne koriste podzemni
spremnici i cjevovodi. Jedini podzemni
cjevovodi su cjevovodi vodoopskrbnog
sustava i sustava odvodnje Cija je lokacija
dokumentirana kroz projektnu
dokumentaciju postrojenja.

d) S obzirom na vrstu i koli¢inu kemikalija
koje se u postrojenju koriste, nacin njihovog
skladiStenja, stalni nadzor postrojenja od
strane sluzbe odrzavanja te redovnu
kontrolu nepropusnosti sustava odvodnje
uspostava monitoringa podzemnih voda u

c) Osiguravanje Cistog zatvaranja . o _ Uvjet iz
ogona, tj. ¢iS¢enja i povratka fazi rada postrojenja ne smatra se Tekuca/Planira ostojece
pogote. | a1 POV ; potrebnim. Ukoliko dode do zatvaranja i postojeceg
1.1.10. lokacije U prvobitno stanje. Ako Je ostro'en'é nakon uklanjanja struktuga (e brimjena Rjesenja:
Razgradnja 18. izvedivo, trebalo bi ocuvati P ) Jd J'I’1 M Janja struk i slucaju \ 182,
prirodne funkcije tla. predvidenih za uklanjanje i Cis¢enja, obaviti | zatvaranja
q . .. ¢e se pregled lokacije, analiza stanja i postrojenja. 1.8.3.
) Primjena programa pracenja, ocjena kakvoée okoliga ukljudujui i analizu 1.8.4.
Osoplto F.)Odzemn,l.h voﬂa, radi kakvoce podzemnih voda te na osnovu
otkrivanja mo gl.lqlh u(_:lnal_<a POEONA | rezultata, u suradnji sa nadleznim tijelima,
unutarwl okacije ili susjednin definirati i uspostaviti odgovarajuci
podrucja.. o monitoring.
€) Razvoj i odravanje sustava b), ¢) i e) Ukoliko zatvaranje postrojenja
zatvaranja i p_restgn_ka rad_a} POYONa | 1yyde realna opcija, 6 mjeseci prije izraditi
ha (.)S?O.VI analize rizika koji ¢e Plan zatvaranja koji ¢e sadrzavati
ukljuéuje transparentnu . odrednice i upute za:
8;?;2321?6?{?;1333\/;23: if‘ﬁgiﬂ{ie - eliminaciju svih vrsta otpada iz tvrtke
unutar lokalnog okruZenja. zbrinjavanjem preko ovlastenih tvrtki
- uklanjanje zaliha kemikalija
[
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- uklanjanje sirovina, goriva, pomo¢nih
tvari i gotovih proizvoda

- planirano i sigurno obustavljanje rada svih
dijelova postrojenja

- provedbu mjera osiguranja i nadzora
postrojenja

- provedbu razgradnje objekata koji bi
mogli predstavljati opasnost za okolis.

- praznjenju opreme, spremnika i
cjevovoda.

- osiguravanje ¢iS¢enja i povratka lokacije u
prvobitno stanje, uz oCuvanje prirodne
funkcije tla ukoliko bude izvedivo

- primjenu programa pracenja stanja
okolisa, osobito podzemnih voda, radi
otkrivanja mogu¢ih uc¢inaka pogona unutar
lokacije ili susjednih podru¢ja.

- provodenje analize rizika koji ukljucuje
transparentnu organizaciju radova na
zatvaranju, uzimajuci u obzir vazne
¢imbenike unutar lokalnog okruzenja.

1.2. ZAKLJUCCI

O NRT-OVIMA ZA POSTUPAK PROIZVODNJE SULFATNE CELULOZE

19. -32.

Nije primjenjivo.

U postrojenju
Hartmann
d.o.o. ne
provodi se
postupak
proizvodnje
sulfatne
celuloze.

I —
- AK@ @& @@

Str. 59 od 90




Strucna podloga za razmatranje uskladenosti uvjeta iz rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa sa zakljuccima o najboljim raspolozivim tehnikama za proizvodnju

celuloze, papira i kartona povezano s izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojece postrojenje Hartmann d.o.o., REV' 5

1.3. ZAKLJUCCI O NRT-U ZA PROIZVODNJU SULFITNE CELULOZE

33.-30. Nije primjenjivo. -

U postrojenju
Hartmann
d.o.o. ne
provodi se
postupak
proizvodnje
sulfitne
celuloze.

PROIZVODNJE CELULOZE

1.4. ZAKLJUCCI O NRT-OVIMA ZA MEHANICKI POSTUPAK PROIZVODNJE CELULOZE I KEMIJSKO-MEHANICKI POSTUPAK

40. - 41. Nije primjenjivo. -

U postrojenju
Hartmann
d.o.o. ne
provodi se
mehanicki
postupak
proizvodnje
celuloze i
kemijsko-
mehanicki
postupak
proizvodnje
celuloze.

1.5. ZAKLJUCCI O NAJBOLJIM RASPOLOZIVIM TEHNIKAMA ZA PRERADU PAPIRA ZA RECIKLIRANJE

primjenjuju se i NRT 49, NRT 51, NRT 52c i NRT 53.

Zaklju¢ci o NRT-ovima u ovom odjeljku primjenjuju se na sve integrirane tvornice recikliranih vlakana (RCF) i na tvornice celuloze od recikliranih
vlakana. Osim zaklju¢aka o NRT-ovima u ovom odjeljku, na proizvodnju papira u integriranim tvornicama celuloze, papira i kartona od RCF-a
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Radi sprecavanja onecis¢enja tla i
podzemnih voda ili smanjenja opasnosti od
takvog oneciS¢enja te radi smanjenja
podizanja papira za recikliranje zrakom i
Sirenja difuzne emisije prasine od papira za
reciklazno dvoriste, NRT je primjena jedne
ili kombinacije tehnika navedenih u
nastavku.

a) Tvrd povrsinski sloj skladisnog

Papir se na lokaciji skladisti na otvorenom
skladis$tu ozna¢enom kao S3 na
situacijskom prikazu u Prilogu 2(skladista
S1i S2 koja su se u prethodnom periodu
koristila za skladiStenje otpadnog papira tj.
sirovine su ukinuta tj. prenamijenjena).

a) Podloga vanjskog skladista izvedena je
na asfaltnoj bazi.

tocka 1.2.2.
Skladistenje
sirovina i
ostalih tvari
iz postojeceg
Rjesenja
U prostorima
oznaCenim S
O1 (skladiste

prostora za papir za recikliranje. neopasnog
b) 'Pnkupli anje oneciscenc vode b) Oborinske vode odvode se mjesovitim ?:Efﬁ;geoz
istekle iz skladiSnog prostora za sustavom odvodnie sa slivnicima opasnog
papir za reC|kI|vr.a}ere : o_bradu u opremljenim mehani¢kom zastitom od otpada)
uredaju za prociscavanje otpadnih otjecanja krupnijih Cestica otpada u sustav skladisti se
1.5.1. o voda (neonecvlscen.a k1§nlc_a, nPr-s | iavne odvodnje Grada Koprivnice. , vlasiti
Upravljanj krovova, moze se ispustati Tekuca . .
e 42. odvojeno). primjena u pr0|zvod_r_1|
materijali c) Ogradivanje zemljista reciklaznog ©) Lokacija skladista papira je ogradena postrojenju. Otp:’;ld_ koj
ma dvorista za papir ogradama za ogrgdgm visine 2,3 m. O?!m toga, otpadni |na|§ ot r»:a i
zatitu od podizanja zrakom. papir je baliran (omotan Zicom ili okacij1 e oni
B N plasti¢nom folijom) ¢ime se dodatno nisu predmet
d) Redovito éiscenje skladiSnog sprje¢ava rasipanje i raznoSenje vjetrom zahtjeva ove
prostora i metenje povezanih putova tocke.
te praznjenje sifona kako bi se o . o Skladiste
smanjile difuzne emisije prasine d) Skladisni prostor redovito se ¢isti i neopasnog
Tako se smanjuje koli¢ina papirnog | odrzava. ViSe puta dnevno djelatnik tvrtke otpada je
otpadnog materijala i vlakana obilazi lokaciju skladista ulazne sirovine, nadstresnica
nodenih vjetrom te gazenje papira | Sakuplja papir raznijet vjetrom i taj se papir eligne
vozilima na lokaciji, §to moze upucuje u pripremu. konstrukcije
rezultirati dodatnim emisijama natkrivena
praine, narocito tijekom suhog e) Otpad se drzi na otvorenom jer trenutno elicnim
doba godine. na lokaciji nije moguce osigurati zatvoreni profiliranim
e) Spremanje bala ili papira u rinfuzi u | prostor dovoljne povrsine (1500 m?). limom s
natkrivenom prostoru kako bi se Navedeno je u skladu sa NRT-om u kojem betonskim
[
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materijal zastitio od vremenskih
prilika (vlage, postupka
mikrobioloske razgradnje itd.).

je navedeno da je primjenjivost ograni¢ena
uslijed veli¢ine povrsine koju je u tu svrhu
potrebno osigurati.

Skladiste otpadnog papira udovoljava svim
tehnickim zahtjevima za skladiStenje
propisanim Pravilnikom o gospodarenju
otpadom. Za gradevinu za gospodarenje
otpadom je od strane Upravnog odjela za
prostorno uredenje, gradnju, zastitu okolisa
1 zastitu prirode Koprivni¢ko-krizevacke
Zupanije, izdana Dozvola za gospodarenje
otpadom (KLASA: UP/I 351-04/23-01/5,
URBROJ: 2137/1-05/03-23-9 od 28.
prosinca 2023).

podom. Pod
nadstreSnico
m se nalaze
Celi¢ni
kontejneri za
razne vrste
otpada
obiljezeni
0Visno o vrsti
otpada koji se
skladisti u
pojedinom
kontejneru.
Opasni otpad
skladisti se u
namjenskom
mobilnom
spremniku za
opasni otpad
(kontejner/skl
adiste) sa
stjenkama i
nadstreSnico
m od
celicnog lima
1 ziCanim
vratima koja
se
zakljucavaju.
Mobilni
spremnik
opremljen je
tankvanom i
postavljen na
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betonsku
nepropusnu
podlogu.
Radi smanjenja koristenja slatke vode,
protoka otpadnih voda i tereta oneciScenja, .
NRT je primjena kombinacije tehnika a) VOdn'. sustav brtvene vode_vakuum
navedenih u nastavku. pumpi je izdvojen od ostalih
. . sustava
15.2. a) Odvajanje vodnih sustava L . ..
Otpadne b) Protustrujni tok proizvodne vode i b) - Primjenjuje se recirkulacija Tekuéa
vode i 43, ) . n P tehnoloske vode . primjena u
L recirkulacija vode. L . .
emisije u ) N o c) Nije primjenjivo, ne provodi se postrojenju.
vodu ¢) Djelomicno recikliranje obradene biologka obrada
otpadne vode poslije bioloske . L ..
obrade. d) Sitova voda bistri se flotacijom
. - otopljenim zrakom.
d) Bistrenje sitove vode (voda od
cijedenja pulpe)
Radi odrZavanja naprednog zatvorenog Postrojenje
krugotoka vode u tvornicama u kojima se Hartmann
preraduje papir za recikliranje te radi nema u
izbjegavanja mogucih negativnih ucinaka primjeni
povecéanog recikliranja proizvodne vode, napredni
NRT je primjena jedne ili kombinacije zatvoreni
tehnika navedenih u nastavku. o krugotok
44. a) Pracenje i stalna kontrola kakvoce Nije primjenjivo. Ne primjenjuje vode sa
tehnoloske vode. se Stal_no_m .
b) Sprecavanje i uklanjanje biofilmova fnpgpélzacuo
metodama koje smanjuju emisije sustz;va 9
biocida na najmanju mogucu mjeru.
. . . ,,vlakno—
¢) Uklanjanje kalcija iz proizvodne voda—
vode kontroliranim talozenjem kemijski
kalcijevog karbonata. aditiv—
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Primjenjivost Tehnike (a) — (c) primjenjive
su na tvornice papira od recikliranih vlakana
s naprednim sustavom zatvaranja krugotoka
vode.

energetski
sustav”.

Radi spreCavanja i smanjenja tereta
oneciS¢enja prihvatnih voda otpadnim
vodama iz cijele tvornice, NRT je primjena
odgovarajué¢e kombinacije tehnika
navedenih u NRT 13, NRT 14, NRT 15,
NRT 16, NRT 43 i NRT 44.

Razine emisija povezane s NRT-ovima
Tablica 18. Razine emisija povezane s NRT-
ovima za izravno ispustanje otpadnih voda
u prihvatne vode iz integrirane tvornice
papira i kartona od celuloze od recikliranih

Nije primjenjivo. Otpadne vode postrojenja
Hartmann d.o.0. ne ispustaju se izravno u

45. :/(I)ile(lilr;? proizvedene bez izbjeljivanja na prihvatne vode vec se ispustaju u sustav NrIiJr(:]'en'iVO
javne odvodnje Grada Koprivnice s primjenjivo.
GodiSnje srednje uredajem za prociS¢avanje otpadnih voda.
Parametar vrijednosti
kg/t
Kemijska potrosnja a
kisika (KPK) 04%-14
Ukupne
suspendirane krute | 0,02 —0,2@
tvari (TSS)
Ukupni dusik 0,008 - 0,09
Ukupni fosfor 0,001 - 0,005®
I
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Adsorpcijski

organski vezani
halogeni (AOX)

0,05 za papir
visoke ¢vrstoce u
mokrom stanju

(1) Za tvornice s potpuno zatvorenim
krugotokovima vode nema emisija KPK-

a.

(2) Za postojece pogone moze doci do
razina do 0,45 kg/t zbog stalnog
smanjenja kakvoce papira za recikliranje
i zbog teskoce stalnog poboljsanja
uredaja za prociS¢avanje efluenata.

(3) Za tvornice s protokom otpadnih voda
izmedu 5 i 10 m®t, gornja vrijednost
raspona iznosi 0,008 kgft.

Treba smanjiti potro$nju elektri¢ne energije

u tvornicama papira od recikliranih vlakana Nije
primjenom kombinacije tehnika navedenih primjenjivo
u nastavku. na
a) Proizvodnja celuloze visoke postrojenje
15.3 konzistencije za razlaganje papira Hartmann jer
Plo t.r(.)§nja za recikliranje na odvojena vlakna. su navedene
energije i b) Ucinkovito grubo i fino sortiranje S Nije tehn'_ke B
energetska | *%: optimizacijom dizajna rotora i sitai | Nijé primjenjivo. orimjenjivo primjenjive
udinkovitos rada sita, ¢ime se omogucava na nove
t koriStenje manje opreme s nizom pogone |
specifi¢cnom potro$njom energije. postojece
c) Koncepti pripreme drvne mase s plo %Zf‘e u
ustedom energije kojima se Zusce %;le
necistoée izdvajaju $to je moguce oIl;nove
ranije u postupku ponovne '
proizvodnje celuloze, koristenjem
I
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manje optimiziranih strojnih
komponenti, ¢ime se ograni¢ava
obrada vlakana pri kojoj se trosi
mnogo energije
Ove tehnike opcenito su primjenjive na
nove pogone i postojece pogone u slucaju
opsezne obnove.

1.6. ZAKLJUCCI O NAJBOLJIM RASPOLOZIVIM TEHNIKAMA (NRT) ZA PROIZVODNJU PAPIRA I POVEZANE POSTUPKE

Zakljucci o NRT-ovima u ovom odjeljku primjenjuju se na sve neintegrirane tvornice papira i kartona te na dijelove integriranih tvornica sulfatne, sulfitne,
CTMP i CMP celuloze u kojima se proizvode papir i karton. NRT 49, NRT 51, NRT 52c i NRT 53 primjenjuju se na sve integriranje tvornice celuloze i

papira.
Radi smanjenja proizvodnje otpadnih voda,
NRT je primjena kombinacije tehnika
navedenih u nastavku. . . T .
avedenih u nastavku a) Korita proizvodnih linija kao i sve
Tehnika Primjenjivost procesne kade izvedene su optimalno s
Optimalni obzirom na kapacitete linija
dizajn i Primjenjivo na nove b) Sve proizvodne linije opremljene su o
a | konstrukcija | POg0ne 1 na postojece uredajima za flotaciju kojima se iz tokova Uvjeti iz
1.6.1. spremnikai | PosoMe Y sluéaju otpadnih voda izdvajaju celulozna vlakna , postojeceg
Otpaf_j“e sanduka opsezne obnove. koja se vracaju u proces pripreme pulpe a Te_ku_ca Rjesenja:
VOd.e.! 47 - prociséene vode se takoder vracaju u primjena u 1.3.1.10.,
emisijje u Rekuperacij proces. postrojenju. 13111
vodu avlakna i o . . y B
b| punilai Opéenito primjenjivo \clzjger}lmjenju]e se recirkulacija tehnoloske 1.3.1.12.
obrada '
sitove vode d) Sapnice na strojevima za oblikovanje i
— — presama dizajnirane su i postavljene na
. . Opcer_nto_ primjenjivo nacin da je rasipanje vode minimalno
o | Recirkulacij | Otopljeni organski,
a vode anorganski i koloidni
materijali mogu
I
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ogranic¢avati ponovno
koristenje vode u
sitovoj skupini.

Optimizacij
atuSevau

d| stroju za
proizvodnju
papira

Op¢enito primjenjivo

Radi smanjenja koriStenja slatke vode i
emisija u vodu iz specijaliziranih tvornica
papir, NRT je primjena kombinacije tehnika
navedenih u nastavku.

a) i b) Proizvodnja se planira na nacin da se
rade Sto duze Sarze pojedine boje podlozaka
jer svaka promjena boje generira skart. Kod
planiranja boja uzima se najoptimalniji

. . redoslijed boja da se maksimalno iskoristi
Tehnika Opis povratna voda, tj maksimalno smanji
Poboljsanje Pob(_)1j§a'n0 B upotreba svj'eie VOd'C. U procesu se koristi
laniranja planiranje s ciljem svega ne.:ko.llkg kemikalija — boje, gtedgtvo
a Eroizvo dnje opt|m_|zac! je protlv pjenjenja, sredstvo za pobol.]Vsan.]e
16.1 . kombinacija i hidrofobnosti te sredstvo za poboljsanje
papira duljine Sarzi retencije. Sva navedena sredstva, izuzev .
Otpadne N Tekuca
vode i 48 - Prilagodba srsdstva protiv pjenjenja vezu se na vlakna orimjena u
emisije u Upravljanje Krugotokova vode vise od 80%..Sredstva ko.ja.se korlste su nostrojenju
vodu krugotokovim g0 . kor_l_stapt_na, tj. nema é_eStlh izmjena '
b| a vode radi promjenamavrstal | | (miienjaju se samo boje) tako da su
prilagodbe EOJ‘?‘VfaP'l:a te krugotokovi voda optimalni s obzirom na
promjenama onsteni proces. Ukoliko se u rad pusti sustav za
kemijskih aditiva odbojavanje koristenje slatke vode kao 1
Uredaj za Prilagodba koli¢ina isp}ljstenih otpadnih qua dodatno
proti¥éavanie postupka ce se smanjiti godluka 0 pustanju sustava u
¢ | otpadnih voda proéigé_avanja rad je na razini grupacije)
pripremljen na | OtPadnih voda na c) Nema znacajnih varijacija u tokovima
promjene promjene protoka, otpadnih voda niti u vrstama i koli¢inama
niske koncentracije kemijskih aditiva tako da je postupak
[
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1 razlidite vrste 1
koli¢ine kemijskih
aditiva.

Prilagodba sustava za otpatke papira
pri proizvodnji i kapaciteta sanduka

Smanjivanje na najmanju mogucéu
mjeru ispustanja kemijskih aditiva
(npr. sredstava otpornih na vodu ili
masnoce) koji sadrze perfluorne ili
polifluorne spojeve ili olakSavaju
njihovo nastajanje

Prelazak na koriStenje sredstava s
niskim sadrzajem AOX-a (npr.

f | zamjena sredstava za povecéanje
cvrstoc¢e u mokrom stanju na bazi
epiklorohidrinskih smola)

procis¢avanja otpadnih voda prilagoden
proizvodnom procesu. Otpadne vode koje
se ispustaju sa proizvodnih linija se
prikupljaju u prihvatnom spremniku
kapaciteta 80 m?, odakle se ravnomjerno
doziraju na sustav za obradu.

d) U periodu od 2018. godine do danas na
svim linijama su ugradeni tzv. Reject
pulperi (mali pulper, ugraden ispod svakog
stroja za oblikovanje, putem kojega se Skart
nastao na liniji, zajedno sa vlaknima
izdvojenim na uredaju za flotaciju odmah
vraca u proces pripreme pulpe). Kapaciteti
Reject pulpera prilagodeni su kapacitetima
linija

e) Ne koriste se aditivi koji sadrze
perfluorne ili polifluorne spojeve ili
olaksavaju njihovo nastajanje

f) Ne koriste se sredstva koja sadrze AOX

Radi smanjenja koli¢ine emisija premaznih Nije
boja i veziva koja mogu oStetiti uredaj za primjenjivo
biolosko procis¢avanje otpadnih voda, NRT na
je primjena tehnike (a) navedene u nastavku postrojenje
1.6.1. ili, ako to nije tehnicki izvedivo, tehnike (b) Hartmann jer
Otpadne navedene u nastavku. " Se u procesu
vode i 49 . . Nije primjenjivo N'.Je. .. ne koriste
L ' Tehnika Opis ' primjenjivo
emisije u premazne
vodu Rekuperacij N 5 boje i nema
a premaznih | Efluenti koji sadrze bicj)loékog
a | boja/reciklir premazne boje . prociScéavanje
anje prikupljaju se c_)dvc_)!eno. otpadnih
pigmenata Premazne kemikalije voda.
[
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rekuperiraju se
primjerice:

i. ultrafiltracijom;
ii.postupkom
usitnjavanja-flokulacije-
odvodnjavanja s
vracanjem pigmenata u
postupak premazivanja
Izbistrena voda mogla
bi se ponovno iskoristiti
u procesu

Efluenti koji sadrzavaju
premazne boje
prociS¢avaju se,
primjerice, flokulacijom
koji sadrze | kako bi se zastitilo
premazne kasnije biolosko

boje procis¢avanje otpadnih

Prethodno
procis¢avan
je efluenata

voda

U postrojenju se primjenjuje kombinacija

16.1 Radi sprecavanja i smanjenja kolicine tehnika navedenih pOd NRT 14. a, NRT 47 erijr$1'en'ivo
L Stetnih otpadnih voda ispustenih u prihvatne | bic,te NRT 484, bid primjenjivo.
Otpadne P ) L i L i NRT se odnosi
: vode iz cijele tvornice, NRT je primjena Razine emisija povezane s NRT-ovima ;
vode i 50 s O : - . ) na direktno
emisii odgovaraju¢e kombinacije tehnika navedene u tablicama 20. i 21. nisu A
Jeu ; P . ispustanje u
navedenih u NRT 13, NRT 14, NRT 15, primjenjive jer se odnose na izravno :
vodu ; A A . prihvatno
NRT 47, NRT 48 i NRT 49. ispustanje u prihvatne vode a to u vodno tijelo
predmetnom postrojenju nije slucaj. '
1.6.2. Radi smanjenja emisija VOC-a u sklopu i U procesima tiskanja koriste se boje na bazi | Tekuca Uvjet iz
Emisijeu | 51. | jzvan postrojenja za premazivanije, treba vode te nema emisija hlapivih organskih primjena u postojeceg
zrak izabrati recepte (sastave) premaznih boja otapala. postrojenju. Rjesenja:
I
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kojima se omogucuje smanjenje emisija 1.3.1.20.
VOC-a.
Radi smanjenja na najmanju mogucu mjeru
koli¢ine krutog otpada koji ¢e biti odbacen, | a) Uredajima za flotaciju otopljenim zrakom
treba sprijediti stvaranje otpada i provesti razdvajaju se krute tvari (vlakna) od
recikliranje primjenom kombinacije tehnika | proizvodne vode. Cista sitova voda koristi
navedenih u nastavku (Vldjetl op¢e NRT se za pranje formi 1 razrj edivanj e.
20). b) Svi proizvodi koji na bilo koji ne Uvjet iz
1.6.3. a) Rekuperacija vlakna i punila te zadovoljavaju standarde kvalitete se Tekuca postojeéeg
Stvaranje | 52. obrada sitove vode izdvajaju s proizvodne linije te se ne primjena u Rjesenja:
otpada b) Sustav recirkulacije otpadaka papira | odbacuju ve¢ se ponovno koriste u postrojenju. 1.3.1.11.,
u proizvodnji proizvodnji kao sirovina. 1.3.1.12.
¢) Rekuperacija premaznih ¢) Ne koriste se premazne boje.
boja/recikliranje pigmenata d) Mulj od papirnih vlakana koji se izdvoji
d) Ponovno koristenje mulja koji na uredajima za flotaciju se vraca u proces
sadrzi vlakna iz prvog stupnja pripreme pulpe..
proci$¢avanja otpadnih voda
Radi smanjenja potroSnje toplinske i U postrojenju se primjenjuju sljedece
elektricne energije, NRT je primjena tehnike:
kombinacije tehnika navedenih u nastavku. d . Co
] o . ) ) U procesu susenja izlazni vlazni vruéi
164, a) Tehnike sortiranja kojima se Stedi | rak djelomicno se koristi za predgrijavanje Uviet
Potrosnja e_HEF_QIJé:j (optimiziran dizajn rotora, ulaznog svjezeg hladnog zraka. Sustavima ’ (:lsjteo'::Zé .
energije | 5'@ I ra. asita). . za ispiranje O'[p(.:ldnlh plln(_)va postgyljenlma Tekuca ll;'eéejn'a'g
energetska 33. b) Najbolje prakse prociScavanja s na ispustima susara preuzima se njihova primjena u jesenja:
uinkovitos rekuperacijom topline iz strojeva za | toplina i tako zagrijana voda koristi se na postrojenju. 13.1.7,
t mljevenje. strojevima za oblikovanje. 1.5.7.
¢) Optimizirano odvodnjavanje u g) Pulperi ne rade u praznom hodu (rade
dijelu s presom u stroju za Sarzno). U grupaciji odjel razvoja
proizvodnju papira ili u Sirokoj kontinuirano radi na unaprjedenju svih faza
linijskoj presi. procesa (npr. novougradeni pulper je
[
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d)

f)

9)

h)

)

k)

Rekuperacija kondenzata pare i
koristenje uc¢inkovitih sustava
rekuperacije topline iz ispuSnog
zraka.

Smanjenje izravnog koriStenja pare
temeljitom integracijom po i
koristenjem, primjerice, pinch
analize.

Visokoucinkoviti strojevi za
mljevenje.

Optimizacija nacina rada postojecih
strojeva za mljevenje (npr.
smanjenje potrosnje energije pri
radu bez opterecenja).
Optimizirano crpljenje, kontrola
crpke s promjenjivim brojem
okretaja, pogoni bez zupcanika.
Vrhunske tehnologije
procis¢avanja.

Grijanje papirnate vrpce parnom
haubom kako bi se poboljsalo
isuSivanje/sposobnost
odvodnjavanja.

Optimiziran vakuumski sustav (npr.
turbo ventilatori umjesto pumpi s
vodenim prstenom).

Op¢a optimizacija i odrzavanje
distribucijske mreze.

Optimizacija sustava rekuperacije
topline, zracnog sustava i izolacije.
Koristenje visokoucinkovitih
motora (EFF1)

unaprijeden na nacin da je noz dizajniran
tako da moze proizvesti smjesu vece
gustoc¢e (HC pulper) uz istu potro$nju
energije.

h) Velike crpke (npr. crpke mase na
pulperima na kadama) su sa promjenjivim
brojem okretaja i direktnim prenosom
(preko spojke, bez zupcanika) .

1), m) Provodi se redovna optimizacija svih
procesa i opreme u postrojenju.

n) U postrojenju se koriste visokoucinkoviti
motori. Svi motori su IE2 — High (EFF1) ili
IE3 — Premium razreda u¢inkovitosti prema
medunarodnoj klasifikaciji po standardu
IEC 60034-30-1

0) Vruca voda od ispiranja zraka nakon
suSara koristi se na prednjem Spricanju
formi za oblikovanje.

I —
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0) Prethodno zagrijavanje vode za
tusiranje izmjenjivacem topline.

p) Koristenje otpadne topline za
suSenje mulja ili poboljSanje
odvodnjene biomase.

g) Rekuperacija topline iz aksijalnih
ventilatora (ako se koriste) za
dovodni zrak haubi susne skupine.

r) Rekuperacija topline iz ispusnog
zraka iz haube Yankee susnog
cilindra s tornjem za procjedivanje.

S) Rekuperacija topline iz ispus$nog
zraka iz haube Yankee susnog
cilindra s tornjem za procjedivanje.

Referentni d

okument o najboljim raspolozivim tehnikama (RDNRT) za energetsku uc¢inkovitost - ENE

NRT je provesti audit postrojenja koja ¢e
ukazati na aspekte poslovanja koji utjecu na
energetsku uc¢inkovitost i uspostaviti ciljeve
koji se mogu nadzirati i planirati.

Prilikom provodenja audita NRT je

Aspekti energetske ucinkovitosti prate se
kroz pracenje potrosnje energije SCADA
sustavom. Energetski audit provodi se u
smislu zamjene postojece zastarjele opreme
novom energetski u¢inkovitijom, o cemu

identificirati aspekte: postoje potvrd.e Val’l‘].Sklfll ovlz.iste.ml.l tvrtkl.. Teluéa UVjet' IZ’
42927 trosmia i vrst .. troieniu i Kod provodenja audita identificiraju se svi fimien postojeceg
2.2.2. a? potroSnja i vrsta energije u postrojenjui | aspekti: primjena u Rjefenja:
njegovim sastavnim dijelovima i procesima, o postrojenju.
b) oprema koja Koristi energiju; vrsta i a) SCADA sustavom kontinuirano se 1.3.1.7.
koliré)ina enerJ iie kota se ko%ijs ti, u nadziru svi definirani Indikatori uspjesnosti
1a CNETgle KoJ procesa koji ukljuéuju i potro$nju plina,
pOStl’Ojenj u . F
o o - | utrosak elektri¢ne energije.
¢) Mogu¢nosti smanjenja potro$nje energije b) Sva koristena oprema nadzire se i
kao npr.: optimira, a za proces susenja koristi se
I
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e upravljanje/smanjenje vremena
rada, npr. isklju¢enje kada se ne
koristi,

e optimizacija izolacije,

e optimizacija komunalija, uz to
vezanih sustava i procesa ,

d) mogucénosti koriStenja alternativnih
izvora ili u¢inkovitije energije, poglavito
viska energije iz drugih procesa i/ili sustava,
¢) mogucénosti koristenja viska energije u
ostalim procesima i/ili sustavima,

f) mogucénosti poboljsanja kvalitete topline.

energent.

c¢) Potrosnja energije optimira Se i
kontinuiranim nadzorom produktivnosti i
neplaniranim zastojima. Oprema koja se ne
koristi se iskljucuje.

d), e), f) Otpadna toplina iz procesa susenja
koristi se za predgrijavanje formi na stroju
za oblikovanje na svim linijama izuzev
linija MM43 i MM44 ¢ime se udio suhe
tvari povecava za 1%, odnosno smanjuje se
potreba za energijom suSenja. Na linijama
MM42, MM43, MM45, MM46, MMA47 i
MMA48 otpadni vruci zrak se nakon
predgrijavanja ulaznog svjezeg zraka
provodi kroz vodeni scruber u kojem se
zagrijava voda namijenjena za prskanje
formi u stroju za oblikovanje.

Na svim su$arama postavljeni su sustavi
izmjenjivaca topline kojima se predgrijava
ulazni zrak.

Provodi se analiza moguénosti ponovnog
koriStenja energije izmedu dijelova sustava

o . , Uvjet iz
NRT je prepoznavanje mogucnosti ili u razmjeni s tre€om stranom. U procesu i .y
optim]iralij apponovno]g kori%tenja energije u | suSenja izjlazni vlazni vruéi zrak dj glomiéno Te_ku_ca gﬁg;??g
postrojenju, izmedu pojedinih sustava u se koristi za predgrijavanje ulaznog svjezeg primjena u Jesenja:
postrojenju (NRT 7) ¥/ili treéih strana hladnog zraka. postrojenju. 13.1.7,
Ostali oblici ponovnog koristenja energije 15.7.
nisu primjenjivi.
.
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NRT je uspostaviti pokazatelje energetske
ucinkovitosti provodenjem mjera:

a) odredivanje odgovarajuéih pokazatelja
energetske ucinkovitosti postrojenja i,
po potrebi, pojedinacnih procesa,
sustava i/ili jedinica i mjerenje njihovih
promjena tijekom vremena ili nakon

a) Pokazatelji energetske ucinkovitosti
utvrdeni su pra¢enjem potro$nje
energenata, koli¢ina toplinske i
elektri¢ne energije te potrosnji vode po
jedinici proizvoda.

b) Pripadajuce granice odredene od strane

primjene mjera energetske uc¢inkovitosti prmzvodac.a opreme 1 kontrollraju S¢ Tekuéa WV et. IZ,
; ; kroz redovito odrzavanje u skladu sa e postojeceg
4.2.2.4. (Poglavlje 1.3.11.3.4.), Ay . 5 primjena u S
P T ., zahtjevima proizvodaca. L Rjesenja:
b) odrediti i evidentirati pripadajuce L . postrojenju.
granice vezane uz pokazatelje ©) Kof‘“F‘”'f%‘_”'m ulagan!grr) u-ooo 13.L7.
(Poglavlje 1.3.5.1 1.5.1), optlmvlz.acuu tehnologug i sSmanjenje
e T . . potrosnje energije po kilogramu suhe
C) odred1t_1 i ev1de_nt1rat1 ¢imbenike koji tvari proizvoda, i uslijed poveéane
uzrokuju promjene energetske kompleksnosti proizvodnije i relativnog
ucmkov_lt_o_st_l o@r@denog procesa, . povecanja proizvodnje doslo je do
iu;t;\;a i/ili jedinica (Poglavlje 1.3.6. i smanjenja potrosnje struje i vode .
Pokazatelji energetske ucinkovitosti
utvrdeni su pra¢enjem potros$nje energenata,
koli¢ina toplinske i elektri¢ne energije te
potrosnji vode po jedinici proizvoda.
Provodi se pracenje efiksanosti zadanih Uv] et 1z
NRT je provoditi sistematsku usporedbu pokazatelja te usporedba sa ostalim Tekuca postojeceg
4.2.25. pokazatelja unutar sektora na nacionalnoj i | tvrtkama unutar grupe Hartmann. primjena u Rjesenja:
medunarodnoj razini (,,benchmarkinmg®) Proveden je projekt utvrdivanja Operativne | POStrojenju. 1.3.15,
izvrsnosti te su na osnovu rezultata projekta 1.3.1.6.
razvijeni Indikatori uspjesnosti sustava
(KPI) kojima se upravlja na osnovu u radne
procedure Operations KPIl — OEE (BDSP
8.4.1.12).
[
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NRT je provoditi sistematsku usporedbu
pokazatelja unutar sektora na nacionalnoj i
medunarodnoj Za provedbu i nadzor
upravljanja energetskom ucinkovitoséu
potreban je ljudski potencijal i svi
zaposlenici ¢iji rad moze utjecati na
energiju trebaju biti stru¢no osposobljeni.
Stru¢nost se moze osigurati: . e
. ] o ... | Na sve stru¢ne poslove zaposljavaju se
a) zaposljavanjem kvalificiranih osoba i/ili | \ajificirani radnici s kojima se redovito
strucvnlm osposob}JavapJem zapvoslemka. provode vanjska edukacija u slu¢aju
Struéno osposobljavanje se moZe instaliranja nove ili zamjene postojece . Uvjet iz
provesti Koriste¢i vlastite zaposlenike, | g5reme te interna edukacija za svaku Tekuca postojeeg
4.26. 13. vanjske strucnjake ili pohadanjem pojedinu grupu procesa u proizvodnyji primjena U v Rjesenja:
formalnih tecajeva (Konzultacije i komunikacija RP-12/0, postrojenju. 1.5.10.
b) povremenim isklju¢ivanjem zaposlenika | Zaposijavanje RP-14/3, Razgovori sa
radi izvodenja specifi¢nih ispitivanja na | osobljem RP-18/2, Anketiranje osoblja RP-
odredeno vrijeme 19/3).
€) zajednickim koristenjem vlastitih
resursa unutar postrojenja
d) koristenjem kvalificiranih konzultanata
odgovarajuce struke za ispitivanja na
odredeno vrijeme
e) koristeci vanjske specijalistiCke sustave
i/ili funkcije
a) Uspostavljeno kroz integrirani sustav
NRT je osigurati da se u¢inkoviti nadzor upravljanja. Uvjet iz
procesa provodi primjenom : b) KPI su definirani i provodi se pra¢enje | Tekuca postojeceg
4.217. 14. |a) postojanje sustava kojima se osigurava uspjesnosti kroz Radnu proceduru primjena u v Rjesenja:
poznavanje, razumijevanje i Operations KPI — OEE (BDSP 8.4.1./2) | postrojenju. 15.1.
pridrzavanje postupaka ¢) Vode se zapisi 0 svim relevantnim 15.9.
parametrima — automatizirano vodenje
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b) pobrinuti se da se kljuéni parametri
uspjesnosti odrede, optimiziraju u
pogledu energetske ucinkovitosti i prate

c) evidentiranje ovih parametara

procesa i nadzor nad kljucnim
parametrima kroz SCADA sustav.

4.3.3.

19.

NRT je odrzavati u€inkovitosti izmjenjivaca
topline povremenim odredivanjem
koeficijenta prijelaza topline i/ili ¢iS¢enjem
naslaga

Sustavi izmjene zrak/zrak u suSarama
nadziru se i u zadanim intervalima Ciste u
svrhu povecéanja ucinkovitosti.

Na svim linijama ugraden je sustav
izmjenjivaca topline kojim se toplina
indirektno prenosi sa izlaznog na ulazni
zrak,.

Tekuca
primjena u
postrojenju.

Uvijet iz
postojeceg
Rjesenja:
1.5.5.

4.3.7.

25.

NRT je optimirati sustav komprimiranog
zraka primjenom tehnika u Tablici 4.6 ENE,
uzimajuci pri tome u obzir primjenjivost

Potro$nja energije u sustavu komprimiranog
zraka optimira se primjenom sljedec¢ih
mjera:

a) sustav je novi i projektiran je na nacin da
se minimiziraju gubici tlaka. Kompresorska
stanica smjeStena je najblize moguce
glavnim potrosa¢ima (ENE pogl 3.7.1)

b) instaliran je spremnik komprimiranog
zraka zbog ,.izgladivanja" pikova potrosnje
(ENE pogl. 3.7.1),

c) instalirani su kompresori s varijabilnom
brzinom pogona (ENE pogl. 3.7.2),

d) radom sustava se upravlja putem PLC —a
(ENE poglavlje 3.7.4),

e) provodi se redovito odrzavanje i nadzor
sustava (ENE pogl. 3.7.7),

f) snabdijevanje zraka za proizvodnju
komprimiranog zraka izvana (ENE pogl.
3.7.8).

Tekuéa
primjena u
postrojenju.
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Od tehnika navedenih u Tablici 4.10. u
postrojenju se primjenjuju sljedece tehnike:

e Na usisnom rotoru se nalaze usisne
forme koje se kontinuirano vrte i
uranjaju kroz pulpu u strojnom koritu
gdje na njih djeluje vakuum koji navlaci
vlakna na mrezicu forme. Kada forme
izranjaju iz pulpe na njih jos uvijek
djeluje vakuum i isisava vodu iz
proizvoda do sadrzaja suhe tvari od 24 —
29% c¢ime se smanjuje potreba susenja u

Separacija (obi¢no) krute tvari iz tekuce suSarama.

moze se obaviti u jednoj ili vise faza. e Otpadna toplina iz procesa suSenja

Optimizacijom procesnih koraka potrebnih koristi se za predgrijavanje formi na o

kako bi se dobio traZeni proizvod, mogu se stroju za oblikovanje na svim linijama UVJet.IZ’

ustedjeti znacajne koli¢ine energije. izuzev linija MM43 i MM44 &ime se Tekuca pqs‘sopceg
4.3.11. 29. | Energetska u¢inkovitost moze se udio suhe tvari povecava za 1% primjena u \ Rjesenja:

optimizirati koristenjem kombinacije dvije odnosno smanjuje se potreba za, postrojenju. 1.5.3.

ili viSe tehnika. NRT je optimirati procese energijom susenja. Na linijama MM42, 15.4.

suSenja, separacije 1 koncentracije MM43, MM45 MM46, MM47 i MM48

primjenom tehnika u Tablici 4.10,

T LT otpadni vruéi zrak se nakon
uzimajudi pri tome u obzir primjenjivost

predgrijavanja ulaznog svjezeg zraka
provodi kroz vodeni scruber u kojem se
zagrijava voda namijenjena za prskanje
formi u stroju za oblikovanje.

e U susarama se koriste direktni kanalni
susSaci sa izgaranjem plamena u struji
zraka

e Sustav grijanja zraka u suSari je dobro
termicki izoliran

e Proces suSenja je u potpunosti
automatiziran
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Referentni dokument o prac¢enju emisija u vode i zrak iz IED postrojenja - ROM

4. Pradenje emisija u zrak

Uvjet iz
postojeceg
Rjesenja:
o _ 1.7.2.—
U postrojenju Hartmann povremenim 1.7.10.
mjerenjima prate emisije iz sljedecih izvora: U postojeéem
Toplovodni kotlovi (Z1 i Z2) Rjesenju
Prate se one€is¢ujuce tvari: NOx, CO te potrebno je
dimni broj. promijeniti
Mijerenja se provode jednom u dvije godine uestalost
od strane ovlastene pravne osobe uz mjerenja na
primjenu standardnih metoda ispitivanja Tekuéa jednomu 3
4.33. - | Povremena mijerenja primjena u godine
Sus , Lo postrojenju. sukladno
Tusaref[ prmzvodtmh 11ri1.]var (.Z3’— t%?). o REF ROM.
renutno S€ prate onecCiscujuce tvart: X,
SO,, CO, TVOC. Sukladno
L . . rezultatima
Mijerenja se provode jednom u pet godina mijeren;ja i
od_ strane ovlastene pravne OS(_)be_ uz masenom
primjenu standardnih metoda ispitivanja. protoku
Na novoj suSari MM46 (Z8) nakon montaze onecis¢ujucih
provedeno je prvo mjerenje (Prilog 16.). tvari predlaze
se ucestalost
mjerenja
jednomu 3
godine.
5. Pradenje emisija u vode
[
. AK@ @& @@ Str. 78 od 90




Strucna podloga za razmatranje uskladenosti uvjeta iz rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa sa zakljuccima o najboljim raspolozivim tehnikama za proizvodnju
celuloze, papira i kartona povezano s izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojece postrojenje Hartmann d.o.o., REV 5

U postrojenju Hartmann d.o.0. pokazatelji u Uvjet iz
otpadno_] vodi koja se ispusta u sustav javne Tekuca postojeéeg
. odvodnje Grada Koprivnice prate se L o ¥ario.
5.3.3. Povremena mjerenja DS .. | primjena u Rjesenja:
povremenim mjerenjem cetiri puta godiSnje -
N postrojenju. 1.7.11. -
od strane ovlastene pravne osobe uz 5
primjenu standardnih metoda ispitivanja 1.7.16.
|
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3. Analiza pokazatelja emisije postrojenje sa zahtjevima NRT*

3.1. Emisije u zrak

Usklade | StroZe uvjeti kakvoée okolisa ako se
nost*** | traZe (obrazloZiti procjenom utjecaja
na okoli§ ili prihvatljivosti koja se
istovremeno provodi u postupku
okoli$ne dozvole)
. L Opravdanost (obrazloZenje) razlike
Vrijednosti emisija izmedu razine emisije pri koriStenju
Poglavlje o ﬁ?:/lf’iz'ae gizsi\ilRT_om NRT-a i postignutih/predloZenih
NRT-uu Broj 'ednajkovri'ednih Postignute/planirane granicne vrijednosti vrijednosti emisija
RDNRT tehnik Jparametari (ovo emisija (ili vrijednosti jednakovrijednih GVE prema nacionalnom Plan za poduzimanje mjera i
dokumentu | e posljednje ako takve _paramej[ara) prema ispustima (koristiti oznake zakonodavstvu D | N | vremenski okvir za postizanje
/ NR_T NRT vrijednosti postoje u ispusta iz zahtjeva) A | E | grani¢nih vrijednosti jednakih onima
zakljucak dokumentima o NRT- pri kojima se koristi NRT ako je to
u) potrebno.
U slu¢aju primjene jednakovrijednih
parametara potrebno je pokazati
kakva je korelacija izmedu
vrijednosti emisija pri koriStenju
NRT-a i vrijednosti jednakovrijednih
parametara
Prema Uredbi o0 GVE onecis¢ujucih tvari | Uredba o GVE
iz nepokretnih izvora (NN 42/21) kotao one¢iséujuéih tvari iz
Viessman Vitoplex (1120 kW) spada u nepokretnih izvora (NN
srednje uredaje za loZenje, dok kotao 42/21), Prilog 10
BATC PP ne daje Vlejsmananaron;a.t Trlpllevx (1.30 kV\]/D) GVE za male uredaje za
vrijednosti emisija | SPada u male uredaje za lozenje. U oba lozenje koji koriste
povezane uz kotla kao gorivo se koristi prirodni plin. plinska goriva, uz da
primjenu NRT za Nize su dane postignute vrijednosti volumni udio kisika 3
uredaje za lozenje | €Mmisija utvrdene posljednjim provedenim | %; su:
kontrolnim mjerenjima. Ugljik monoksid (CO):
Ispust kotla Viessman Vitoplex (Z1) 100 mg/Nm?
CO: <10 mg/Nm? Oksidi dusika izrazeni
NOXx: 142,7 mg/Nm3 kao NO2: 200 mg/Nm?3
I
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Dimni broj: 0

Ispust kotla Viessmann Paromat Triplex
(Z22)

CO: <10 mg/Nm3

NOx: 67,8 mg/Nm?

Dimni broj: 0

Predlaze se primjena GVE i dinamika
pracenja sukladno odredbama Uredbe.

Dimni broj: 0

Prilog 12

GVE za srednje uredaje
za lozenje koji koriste
plinska goriva, uz
volumni udio kisika 3
%:; su:

Ugljik monoksid (CO):
100 mg/Nm?

Oksidi dusika izrazeni
kao NO2: 200 mg/Nm?3
Dimni broj: 0

BATC PP se ne
odnose na susare s

Na lokaciji postrojenja trenutno se nalazi
8 ispusta iz procesa susenja kartonskih
podlozaka. SuSenje se obavlja strujanjem
zagrijanog zraka. Za zagrijavanje zraka se
koristi plinski plamenik kanalnog tipa
(plin izgara direktno u kanal kroz koji
struji zrak i na taj na¢in ga zagrijava).
Sukladno rjesenju o okolisnoj dozvoli na
ispustima susara se prati NOx, SOx i TOC

Uredba o GVE
oneciS¢ujucih tvari iz
nepokretnih izvora (NN
42/21), Prilog 2B i 2C

Oksidi sumpora:
sumporov(lV) oksid i
sumporov(V1) oksid,
izrazeni kao sumporov
dioksid (SO2) i oksidi

Uvjetom 2.3.1. postojece
okolisne dozvole za ispuste
suSara propisane su slijedece
GVE:

;F;r;fgijém]a 7a Nize su dane postignute vrijednosti dusika: dusikov(II) da NO2: < 350 mg/Nm?
strojeve za emisija qtvrde_ne p(_)_sljednjim provedenim oksid i-du§vikolv(IV) S02: < 350 mg/Nm?
proizvodnju papira kontrolnim mjerenjima. oksid, izrazeni kao TOC: < 180 mg/Nm? (do
Ispust susare linije MM41 (Z3): dusikov d'OES'd_(NOZ): 31.12.2015.) i < 100 mg/Nm?
NOX: 21,1 mg/Nms (0,093 kg/h) 350 mg/Nm* pri (nakon 31.12.2015.)
masenom protoku >
SOx: <10 mg/Nm? (<0,050 kg/h) 1800 g/h
TOC: 49,4 mgC/Nm?3 (0,218 kgC/h) Ukupne organske tvari
Ispust susare linije MM42 (Z4): izrazene kao ukupni
NOXx: 14,5 mg/Nm (0,095 kg/h) ugljik: 50 mg/Nm? pri
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SOx: <10 mg/Nm3 (<0,059 kg/h) masenom protoku > 500
TOC: 27,4 mgC/Nme (0,179 kgC/h) g/h

Ispust suSare linije MM43 (Z5):
NOx: 11,1 mg/Nm? (0,090 kg/h)
SOx: <10 mg/Nms3 (<0,112 kg/h)
TOC: 68,1 mgC/Nm3 (0,551 kgC/h)
Ispust susare linije MM44 (Z6):
NOx: 8,5 mg/Nm3 (0,054 kg/h)
SOx: 3,9 mg/Nm3 (0,025 kg/h)
TOC: 35 mgC/Nm3 (0,235 kgC/h)
Ispust susare linije MM45 (Z7):
NOx: 10 mg/Nm3 (0,153 kg/h)
SOx: 4,3 mg/Nm? (0,066 kg/h)
TOC: 56,8 mgC/Nm3 (0,867 kgC/h)
Ispust susare linije MM46 (Z8):
NOx: 17,4 mg/Nm3 (0,29 kg/h)
SOx: 12,5 mg/Nm3 (0,208 kg/h)
TOC: 26,8 mgC/Nm3 (0,447 kgC/h)
Ispust susare linije MM47 (Z9):
NOXx: 20,7 mg/Nm3 (0,15 kg/h)
SOx: 14,1 mg/Nms2 (0,106 kg/h)
TOC: 39,4 mgC/Nm3 (0,295 kgC/h)
Ispust susare linije MM48 (Z10):
NOx: 18,2 mg/Nm? (0,300 kg/h)
SOx: 2,3 mg/Nm? (0,038 kg/h)
TOC: 43,1 mgC/Nm: (0,713 kgC/h)

Izvjestaji o zadnjim provedenim mjerenjima emisija u zrak temeljem kojih su dani podaci u gornjoj tablici su dani u prilogu 9
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3.2. Emisije u vode

Usklade | StroZe uvjeti kakvoce okolisa ako se
nost*** | traze (obrazloZiti procjenom utjecaja
na okoli§ ili prihvatljivosti koja se
istovremeno provodi u postupku
okoli$ne dozvole)
Opravdanost (obrazloZenje) razlike
Vrijednosti emisija izmedu razine emisije pri koriStenju
i -omiili NRT-a i tignutih/predloZenih
EI(IJ_\?.II.&}\CII{T ° Broi \F;l?i\{zéir:)itsi NRT-om ili Postignute/planirane grani¢ne Vri jed?]és[;(i)fe;;gigil}; preclozent
RDNRT tehrjlik jedjnakovrijednih yrijednosti_emis:ija (ili vrijednosti GVE prema nacionalnom PI duzi je mjera i
q . .| jednakovrijednih parametara) an za poduzimanje mjera |
okumentu | e parametara (ovo posljednje - - s zakonodavstvu D | N | vremenski okvir za postizanje
/NRT NRT | ako takve vriiednosti prema ispustima (koristiti oznake R - | .
- a ]] ¢ ispusta iz zahtjeva) A | E gr:jlmc_l_uh vrljednps_tl jednakih onima
zakljucak postoje u dokumentima o pri kojima se koristi NRT ako je to
NRT-u) potrebno.
U slu¢aju primjene jednakovrijednih
parametara potrebno je pokazati
kakva je korelacija izmedu
vrijednosti emisija pri koriStenju
NRT-a i vrijednosti jednakovrijednih
parametara
Ispust otpadnih voda u sustav | Prilog 11. Pravilnika
javne odvodnje (K1) Temperatura: 40°C
Pro_sjeén_e_ vrijednosti u‘erdene pH: 6,5-9,5
ispitivanjima provedenim . . e
tijekom 2023. i prva tri Suspendirane tvari: pracenje
' - Kk
BATC PP ne daje kvartala 2024. godine: BPKS**: 450 mgO2/l
vrijednosti emisija Temperatura: 16,71°C KPKCr**: 700 mgO2/I Uviet i oo Rictenia:
S . vjet 1z postojeceg Rjesenja:
povezane uz primjenu pH: 7,41 AOX: 0,5 mg/l da 211
NRT za neizravna L : - Uik e
ispustania Suspendirane tvari: 172,29 Ukupni dusik**: 40 mgN/l
P Ja- mg/l Ukupni fosfor**: 12 mgP/I
BPKS5: 95,43 mgO2/1 * grani¢na vrijednost emisije
KPKCr: 343,63 mgO2/l Oldr?JUJekse u Otpac:ir}OJ vodi u
. slucaju ako suspendirane tvari
AOX: 0,24 mg/l N o .
o 9’ 3 of Stetno djeluju na sustav javne
Ukupni dusik: 4,48 mgN/| odvodnje i/ili na proces
I
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celuloze, papira i kartona povezano s izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojece postrojenje Hartmann d.o.o., REV' 5

Ukupni fosfor: 0,12 mgP/I

Predlaze se u daljnjem radu
pratiti parametre i
primjenjivati GVE propisane
Pravilnikom o grani¢nim
vrijednostima emisija otpadnih
voda (NN 26/20) posto
referentnim dokumentom nisu
dane GVE otpadnih voda za
neizravna ispustanja, Uz
zadrzavanje postojece
dinamike monitoringa, tj.
kvartalna ispitivanja otpadnih
voda.

procis¢avanja uredaja, a
odreduje ju pravna osoba koja
odrzava objekte sustava javne
odvodnje i uredaja

**Sukladno C1 5. Pravilnika i
Odluci o odvodnji otpadnih
voda grada Koprivnice
(Glasnik grada Koprivnice br.
4/12. 1 2/16)

Analize otpadnih voda provedene u 2023. i prva tri kvartala 2024. godine dane su u prilogu 10
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Strucna podloga za razmatranje uskladenosti uvjeta iz rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa sa zakljuccima o najboljim raspolozivim tehnikama za proizvodnju
celuloze, papira i kartona povezano s izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojece postrojenje Hartmann d.o.o., REV' 5

3.3. Emisije u tlo

Poglavlje o NRT-u
u RDNRT
dokumentu / NRT
zakljucéak

Broj
tehnike
NRT

Vrijednosti emisija
povezane s NRT-om
ili vrijednosti
jednakovrijednih
parametara (ovo
posljednje ako takve
vrijednosti postoje u
dokumentima o
NRT-u)

Postignute/planirane
grani¢ne vrijednosti
emisija (ili vrijednosti
jednakovrijednih
parametara) prema
ispustima (koristiti
oznake ispusta iz
zahtjeva)

GVE prema
nacionalnom
zakonodavstvu

Uskladenost***

DA NE

StrozZe uvjeti kakvoce okolisa ako se traze
(obrazloZiti procjenom utjecaja na okolis ili
prihvatljivosti koja se istovremeno provodi u
postupku okoli$ne dozvole)

Opravdanost (obrazloZenje) razlike izmedu
razine emisije pri koriStenju NRT-a i
postignutih/predloZenih vrijednosti emisija

Plan za poduzimanje mjera i vremenski okvir za
postizanje grani¢nih vrijednosti jednakih onima
pri kojima se koristi NRT ako je to potrebno.

U slu¢aju primjene jednakovrijednih parametara
potrebno je pokazati kakva je korelacija izmedu
vrijednosti emisija pri koriStenju NRT-a i
vrijednosti jednakovrijednih parametara

Nema emisija u tlo
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Strucna podloga za razmatranje uskladenosti uvjeta iz rjeSenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa sa
zakljuccima o najboljim raspoloZivim tehnikama za proizvodnju papira i kartona povezano s izmjenama i
dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojece postrojenje Hartmann d.o.o., REV 5

I. POPIS MJERA KOJE JE POTREBNO PODUZETI NAKON
PRESTANKA RADA POSTROJENJA, U SVRHU SPRJIECAVANJA
RIZIKA OD ONECISCENJA ILI IZBJEGAVANJA PRIJETNJI ZA
LJUDSKO ZDRAVLJE | SANACIJE LOKACIJE POSTROJENJA

Popis mjera koje je potrebno poduzeti nakon prestanka rada postrojenja

Opis programa stavljanja postrojenja izvan pogona ili prijedlog pripreme za navedeni ili sli¢an
program

Rezultati ispitivanja lokacije u odnosu na postojeca oneciS¢enja tla i podzemnih voda iz samog
postrojenja, ili prijedlog za provedbom takvog ispitivanja, i prijedlog vremenskog okvira
(podaci o ispitivanjima stanja tla i podzemnih voda iz temeljnog izvjeséa kao Prilog, ako
postoji obveza izrade temeljnog izvjeséa)

J. IDENTIFICIRANJE SUDIONIKA U PROCESU | OSTALIH DIONIKA
ZA KOJE OPERATER KOJI UPRAVLJA POSTROJENJEM ZNA
KAKO BI BILI IZLOZENI STETNIM UCINCIMA UKOLIKO ISTI
POSTOJE ILI NOVO POSTROJENJE IMA PREKOGRANICNI
UTJECAJ

Popuniti iskljucivo u slucaju postojanja prekogranicnog utjecaja!

Popis sudionika

e
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Strucna podloga za razmatranje uskladenosti uvjeta iz rjesenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa sa
zakljuc¢cima o najboljim raspolozivim tehnikama za proizvodnju celuloze, papira i kartona povezano s
izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojeée postrojenje Hartmann d.o.o., REV 5

K. 1ZJAVA

Ovime dajem izjavu, nakon 3to je pripremljen ovaj Zahtjev za izdavanjem Okolidne / izmijenjene
dozvole.

Ovime potvrdujem preciznost, toénost i cjelovitost podataka.

Ovim potvrdujem da su mjere i tehnike koje su predlozene u Zahtjevu, u skladu s pozitivnim
propisima Republike Hrvatske, ili da provodimo potrebne aktivnosti radi uskladivanja s tim
propisima, te da smo upoznati s time da se u sluéaju poduzimanja radnji tijela zbog toga 3to su
mjere i tehnika iz Zahtjeva u suprotnosti s ostalim pozitivnim propisima Republike Hrvatske,
mogu poduzeti i mjere po propisima o okolidnoj dozvoli propisane za slucaj neuskladenosti s
uvjetima okolisne dozvole, ukoliko je takvim radnjama dovedena u pitanje primjena mjera i
tehnika iz okolisne dozvole.

Tijelu koje izdaje dozvolu ili tijelima lokalne samouprave dozvoljava se ustupanje kopije ovog
zahtjeva ili njegovog dijela tre¢im osobama.

Datum: 11.11.2024.

Ime i prezime potpisnika: DARIO SUMIGA

Pozicija u postrojenju: DIREKTOR

-
Potpis: £ auA§ 1( Datum: 11.11.2024.
P TAKODA atum 024

(Predstavnik ovlastenika) d.o.c. RUEKA

Ime i prezime potpisnika: MARKO KARASIC

Pozicija u pravnoj osobi: DIREKTOR

E—
. AK@@& Ao@o@o Str. 87 od 90



Strucna podloga za razmatranje uskladenosti uvjeta iz rjesenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa sa
zakljuccima o najboljim raspolozivim tehnikama za proizvodnju celuloze, papira i kartona povezano s
izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojece postrojenje Hartmann d.o.o., REV 5

L. SKRACENICE I SIMBOLI

Skr_ac’enice/ Opis
simbol
BREF referentni dokument za NRT (RDNRT)
GV grani¢na vrijednost
GVE granic¢na vrijednost emisije
HOS hlapivi organski spoj
ISO 14001 sustav upravljanja okoliSem
NRT najbolje raspolozive tehnike
TVOC Ukupni ispareni organski ugljik
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Strucna podloga za razmatranje uskladenosti uvjeta iz rjesenja o objedinjenim uvjetima zastite okolisa sa
zakljuccima o najboljim raspolozivim tehnikama za proizvodnju celuloze, papira i kartona povezano s
izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojece postrojenje Hartmann d.o.o., REV 5

M. PRILOZI*

Broj

Popis priloga oriloga

Ne-tehnicki sazetak

Izvadak iz sudskog registra za pravne osobe, izvadak iz registra obrtnika za
fizi¢ke osobe — obrtnike ili izvadak iz Upisnika OPG za fizi¢ke osobe — farmere

Izvadak iz katastra i gruntovnice za podrucje na kojem je smjesteno postrojenje,
za koje se trazi izdavanje dozvole

Popis osnovnih podataka o svim dozvolama za rad u sljede¢em formatu:

Nije
Broj | Naziv dozvole !Datum .| Broj dozvole . )
izdavanja izdana

Dozvola za 28. KLASA: UP/I 351-04/23-
1 | gospodarenje prosinca | 01/5, URBROJ: 2137/1-
otpadom 2023. 05/03-23-9

Odluke i miSljenja o sastavnicama okolisa izdanim prije podnoSenja Zahtjeva

Tip suglasnosti,
dozvole, odluke, i
sl., Datum izdavanja | Vrijedi do datuma | Broj dokumenta
Nadlezno tijelo za
izdavanje

Izvadak 1z EkoloSke mreze 3

Orto-foto karta s prikazom lokacije postrojenja i podrucja koje ga okruzuje 4

Tlocrt postrojenja s oznacenim tehnoloskim cjelinama i mjestima emisija 2

TehnoloSka shema 5

Pregledna situacija (geodetska snimka) internog sustava odvodnje otpadnih voda
(s prikazom svih gradevina za odvodnju i obradu otpadnih voda i mjestima 14
ispustanja)

Plan rada i odrzavanja vodnih gradevina za odvodnju i uredaja procis¢avanje 6
otpadnih voda

Operativni plan mjera za slucaj izvanrednih i iznenadnih onecis¢enja voda 7

Pravilnik o zbrinjavanju svih vrsta otpada iz tehnoloskog procesa i mulja iz
procesa procis¢avanja otpadnih voda
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zakljuccima o najboljim raspolozivim tehnikama za proizvodnju celuloze, papira i kartona povezano s
izmjenama i dopunama uvjeta zbog promjena u radu za postojece postrojenje Hartmann d.o.o., REV 5

Popis priloga B_roj
priloga

Potvrda o sukladnosti gradevine s tehnickim zahtjevima za gradevine interne
odvodnje i proc¢is¢avanja otpadnih voda (vodonepropusnost, strukturalna 8
stabilnost i funkcionalnost)
Ukoliko primjenjivo, ugovor s javnim isporuciteljem vodne usluge o
prihvatljivosti ispuStanja GV odredenih opasnih tvari u otpadnim vodama
Ugovor s ostalim pravnim subjektima/osobama za primjenu stajskog gnoja
Ugovor s drugim pravnim subjektom za obradu stajskog gnoja izvan lokacije
Ostali prilozeni dokumenti pripremljeni za potrebe podnosenja Zahtjeva
Certifikat sustava upravljanja 1SO 14001 1
Izvjestaji o mjerenjima emisija u zrak 9
Ispitivanja otpadnih voda 10
Ispitivanje buke 11
Rjesenje Ministarstva zdravstva o provedenim mjerama zastite od buke 12
Sigurnosno tehnicki listovi kemikalija 13
Plan gospodarenja otpadom 15
Suglasnost za obavljanje strucnih poslova zastite okolisa TAKODA d.o.o. 16

Prilozi su dani u digitalnom formatu na prilozenom CD-u

N. PRIJEDLOG ZAHTJEVA ZA DOBIVANJE DOZVOLE -

NEOBAVEZNO

1. Procesne tehnike (s utvrdenim uobic¢ajenim i manje uobicajenim uvjetima rada) — ukljucuje mjere i

tehnike glavne i ostalih aktivnosti, pod brojem Priloga I. Uredbe, te povezanih aktivnosti

2. Preventivne i kontrolne tehnike

2.1. Sustav upravljanja okoliSem

2.2. Kontrola i nadzor procesa

2.3. Sprecavanje emisija u okolis (zrak, vode, tlo, buka..)
3. Gospodarenje otpadom

4. Pracenje emisija u okolis§

5. Neredoviti uvjeti rada i sprecavanje akcidenata

6. Nacin uklanjanja postrojenja

7. Granicne vrijednosti emisija ( zraka, vode, tla, buke...)
8. Uvjeti izvan postrojenja (ukoliko se zahtjeva)
9. Obveze informiranja javnosti i nadleZnih tijela

10. Tablica povezivanja predloZenih mjera ili tehnika s NRT-om

Broj

Mjera ili tehnika Poglavlje 0 NRT-u u RDNRT dokumentu/NRT zakljucku, kriteriji, strozi zahtjevi
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